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RINGKASAN 

David S Depari H Penentuan Interaksi Yang Berpengaruh Terhadap 

Mutu Produksi Fatty Alcohol Dengan Menggunakan Metode Analisa Varians Di 

PT. Sawit Mas Groupn di bawah bimbingan Ir. Kamil Mustafa, MT sebagai 

Pembimbing I dan Ir. M. Banjamahor sebagai Pembimbing II. 

Dalam dunia industri, mutu atau kualitas produk yang dihasilkan 

merupakan hal yang sangat penting. Setiap perusahaan berusaha meningkatkan 

mutu produk yang dihasilkan. Salah satu caranya dengan menerapakan metode 

pengendalian mutu terhadap faktor produksi yang dijalankan perusahaan. Ada 

beberapa faktor yang perlu diamati dalam pengendaUan mutu suatu produksi 

dalam perusahaan yaitu: keadaan bahan baku, proses produksi dan pemeriksaan 

produk itu sendiri. 

Ketiga faktor diatas pengaruhnya terhadap usaha pengendalian mutu 

sangat besar sekali dan sating terkait. Terlebih - lebih faktor proses produksi 

sangat memegang peranan penting. Proses produksi merupakan unit interaksi 

antara faktor - faktor yang diperlukan untuk menghasilkan produk jadi. 

Pada PT. Sawit Mas Group salah satu unit proses produksi adalah pada 

reaktor. Proses ini dinilai cukup kritis dan mempengaruhi mutu fatty alcohol. 

Maka penelitian ini dilaksanakan dengan memusatkan pada reaktor. 

Proses ini merupakan interaksi beberapa faktor untuk membentuk fatty alcohol . 

Tiga faktor yang diduga sangat berpengaruh yaitu: 
. . ~ 

Slurry ~nsity 
·,_ 

Tekanan Reaktor · .. 
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Temperatur Reaktor 

Tujuan penelitian ini adalah untulc menentukan interaksi yang 

berpengaruh terhadap mutu produksi fatty alcohol, dalam hal ini data 

Safonification Value (SV) digunakan untuk penelitian ini dalam menentukan 

interaksi terhadap mutu produksi fatty alcohol. 

Dalam mencapai tujuan . penelitian ini sejumlah langkah - langkah 

pemecahan masalah dilakukan, yaitu: 

1. Melakukan percobaan dengan mengkombinasikan taraf dari masing -

masing faktor dengan mengikuti model desain eksperimen faktorial 2'. 

2. Menghitung efek ketiga faktor. 

3. Mencari faktor- faktor interaksi yang berpengaruh melalui analisa varians 

dari tiga faktor yang ada. 

Dari penelitian ini dapat diperoleh interaksi variansi yang berpengaruh 

terhadap mutu produksi fatty alcohol dimana apabila Fhitung < F1a1ie1 maka Ho 

(Hipotesis) diterima, sebaliknya Fhitung > F1abet atau mendekati Ftabet maka hipotesis 

ditolak, sehingga H 1 mempengaruhi secara signifikan terhadap mutu produksi . 
fatty alcohol dan Ho tidak mempengaruhi secara signifikan terhadap mutu 

produksi fatty alcohol. 

Dari hasil analisa maka diketahui bahwa interaksi dari varians B dan C 

(Temperatur dan Tekanan) mempengaruhi secara signifikan terhadap mutu 

produksi fatty alcohol, dimana nilai F dari varians B dan C (1.102) mendekati dari 

F1a1ie1 (1.42) dibandingkan dengan interaksi varians lainnya. 

·,_ 
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Dari basil analisa optimasi, maka dapat diperoleh kondisi yang optimum 

pada unit reaktor, yaitu dengan tekanan ( untuk taraf rendah 298 bar; taraf tinggi 

304 bar) clan temperature (untuk tarafrendah 297.5 QC;taraftinggi 301 QC). 

iii 
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BABI 

PENDAHULUAN 

1.1. Sejarah Umum Perusahaan 

PT. Sawit Mas Group merupakan industri yang bergerak di bidang 

oleokimia ( oleochemical) yang hasilnya diekspor ke luar negeri. Perusahaan ini 

didirikan oleh group usaha, yaitu Sawit Mas Group. Perusahaan ini didirikan 

dengan Izin Usaha : PDKB : S - 369 I BC /2005 dengan alamat kantor pusat di JI. 

Raya Medan Tembung no. 23 Medan dan mulai beroperasi di awal tahun 2006. 

Sawit Mas Group Group masing-masing mempunyai perkebunan sawit 

yang sangat luas, terletak di berbagai wilayah yang ada di Sumatera Utara. 

Dengan bahan baku minyak sawit yang selalu siap tersedia dan mudah 

diperbaharui menjadikan dasar pemikiran untuk memutuskan membangun 

perusahaan patungan secara bersama dan menj adikan sebuah industri hilir . 
. 

PT. Sawit Mas Group Group Divisi Oleo Chemical menggunakan 

teknologi dari JJ. LURGI, Malaysia, perusahaan rekayasa dan konstruksi pabrik 

kimia asal Malaysia dan sejak berdirinya dibantu oleh konsultan asing. 
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1-2 

1.2. Latar Belakang Permasalahan 

Dalam persaingan bisnis yang semakin kompetitif saat ini, setiap 

perusahaan dituntut untuk meningkatkan kinerjanya sehingga mampu bersaing, 

bahkan berada di atas perusahaan lain. Oleh karenanya PT. Sawit Mas Group 

sangat berharap bahwa peningkatan mutu produksi yang dihasilkan kini semakin 

diperlukan karena semakin disadari bahwa perbaikan mutu dianggap suatu kondisi 

yang diperlukan untuk perbaikan kinerja perusahaan dan perbaikan roda ekonomi 

secara umum, sehingga mutu produk yang dihasilkan cenderung menjadi pusat 

perhatian seluruhnya. 

PT. Sawit Mas Group adalah suatu perusahaan yang bergerak dalam 

pengolahan dan produksi fatty alkohol, fatty acid dan glycerine. Dalam setiap 

proses produksi mutu produk yang dihasilkan sangat mempengaruhi terhadap 

kinerja perusahaan. Penerapan dalam perusahaan diantaranya dengan 

memanfaatkan sumber daya yang terbatas yang dimiliki perusahaan untuk 

mencapai hasil yang semaksimal mungkin. pemikian juga halnya dengan fatty 

alkohol perlu dilakukan pengendalian kualitas terhadap proses pengolahannya 

untuk bisa mencapai mutu yang telah ditetapkan perusahaan berdasarkan standar 

ISO. Kadang kala sering terjadi basil dari proses produksi sedikit menyimpang 

dari standar yang ditetapkan perusahaan. 

Sebagai latar belakang permasalahan penentuan interaksi yang 

berpengaruh terhadap mutu produksi fatty alkohol disini praktikan mengambil 

data Saponification Value (SV) selama bulan april dan dibandingkan dengan 

kondisi operasi lainnya yang berkaitan dengan pengendalian kualitas produksi 

fatty alkohol yang terjadi dari tanggal 1April2008 jam 16.00 Wib. 
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