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BABI

PENDAHULUAN

1.1. Latar Belakang Kerja Praktek

Mahasiswa diharapkan yang mengikuti kerja praktek ini diharapkan

mampu untuk mengidentifikasi permasalahan yang terjadi dalam pada sebuah

perusahaan dengan berbagai pendekatan yang sesuai dengan ilmu teori yang

sudah didapat selama perkuliahan. Selain itu dengan adanya kerja praktek ini

diharapkan mampu menciptakan hubungan yang positif antara mahasiswa,

universitas dan perusahaan yang bersangkutan. Hubungan yang baik ini pun dapat

dimungkinkan dilanjutkan arfiata mahasiswa dengan perusahaan yang

bersangkutan setelah mahasiswa tersebut menyelesaikan pendidikannya. Maka

dari itu berdasarkan berbagai pertimbangan yang telah dikemukakan di atas,

program mata kuliah kerja praktek adalah suatu hal yang cukup penting untuk

dilakukan setiap mahasiswa agar menunjang pengetahuan dan pengalaman kerja

yang dibutuhkan dalam dunia kerja yang akan dihadapi dewasa ini.

Adapun perusahaan yang dipilih sebagai tempat kerja praktek ini adalah di

PT.Latexindo Toba Perkasa, yang bergerak dibidang sarung tangan karet ini

terletak di Jl. Medan - Binjai Km. 11, Kabupaten Deliserdang. Setelah

mengkonfirmasi masalah dalam proses pembuatan sarung tangan dari hulu sampai

hilir dengan pihak personalia, karena banyaknya masalah dalam proses produksi

yang harus segera harus diperbaiki. Ada beberapa masalah dalam proses produksi

seperti tingkat ketidakhadiran para karyawan yang sangat tinggi sehingga

berdampak terganggunya proses produksi dan meningkatnya reject atau mutu C

1-1
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diproduksi dalam beberapa bulan terakhir. Saya mahasiswa yang akan melakukan

kerja praktek disarankan oleh pihak manajemen personalia untuk membantu

mereka mengatasi terlebih dahulu masalah ketidakhadiran karyawan yang sangat

tinggi karena mengganggu proses produksi sehingga menumnnya jumlah

produksi.

1.2.  Tuiuan Keria Praktek

Pclaksanaan Kcla Praktek pada Program Studi Teknik lndustri,Fakultas

Teknik,Un市ersitas Medan Area,memiliki tttuan scbagd berikut:

1. 江ゝcnerapkan pengetahuan rnata kuliah ke dalarn pengalaman nyata.

2. Mcngetahul pcrbedaan antara pcncrapan tcori dan pcngalaman ker」 a nyata

yang scsungguhnya.

3. ⅣIenyclesaikan salah satu tugas pada kurikululn yang ada pada Fakultas

Teknik,Progralll Studi Tcknik lndustH Universitasヽ 4cdan Area.

4. Ⅳlengenal dan memaharlli keadaan di lapangan sccara langsung,

khususnya di bagian produksi.

5.Sebagai dasar bagi pcnyusunan laporan kela praktek.

1.

Manfaat Kerja Praktek

Adapun manfaat yang diharapkan dalam kegiatan kerja praktek ini adalah:

Manfaat bagi mahasiswa sendiri antara lain sebagai berikut :

Dapat mengaplikasikan teori-teori yang diperoleh pada saat mengikuti

perkuliahan dengan praktek lapangan.

1.3.
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b. Mahasiswa dapat mengenalkan dan membiasakan diri terhadap suasana

kerja sebenamya sehingga dapat membangun etos kerja yang baik, serta

sebagai upaya untuk memperluas cakrawala wawasan kerja.

2. Manfaat bagi perguruan tinggi antara lain sebagai berikut :

a. Dapat menjalin kerja sama yang baik antara perusahaan dengan Program

Studi Teknik Industri Fakultas Teknik Universitas Medan Area.

b. Program Studi Teknik Industri dapat lebih dikenal secara luas sebagai

forum displin ilmu terapan yang sangat bermanfaat bagi perusahaan.

3. Manfaat bagi perusahaanantaralain sebagai berikut :

a. Hasil kerja praktek dapat dijadikan sebagai bahan masukan dalam

mengoreksi kembali sistem kerja yang ada di PT. Latexindo Toba Perkasa

b. Dapat mengetahui perkembangan ilmu pengetahuan yangada di perguruan

tinggi khususnya Program Studi Teknik Industri sehingga menjadi tolok

ukur bagi perusahaan untuk pengembangan kedepan.

c. Sebagai wadah bagi perusahaan untuk menciptakan citra yang positif bagi

masyarakat.

1.4. Ruang Lingkup Kerja Praktek

Adapun ruang lingkup kerja praktek adalah sebagai berikut :

1. Setiap mahasiswa yang telah memenuhi persyaratan harus melakukan

kerja praktek pada perusahaan pemerintah atau swasta.

2. Kerja praktek dilakukan pada PT. Latexido Toba Perkasa yang teerletak

Jl.Medan-Binjai Km 11, Kabupaten Deli Serdang dan bergerak di bidang

sarung tangan karet.UNIVERSITAS MEDAN AREA
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3. Kerja praktek ini meliputi bidang-bidang yang berkaitan dengan disiplin

ilmu Teknik industri, antara lain :

a. Ruang lingkup bidang usaha

b. Organisasi dan manajemen

c. Teknologi

d. Proses produksi

4. Keria praktek ini harus memiliki sifat-sifat sebagai berikut :

a. Latihan kerja yang displin dan bertanggungiawab terhadap

pekerjaan, serta dengan pa.ra pekerja dalam perusahaan yang

bersangkutan.

b. Mengajukan usulan-usulan perbaikan seperlunya dari sistem kerja

atau proses yang selanjutnya dimuat dalam berupa laporan.

1.5. Metodologi Kerja Praktek

Prosedur yang dilaksanakan dalam kerja praktek meliputi kegiatan-

kegiatan sebagai berikut:

1. Tahap persiapan.

Yaitu mempersiapkan hal-hal yang penting untuk kegiatan penelitian antara

lain :

a. Pemilihan perusahaan tempat kerja praktek.

b. Pengenalan perusahaan baik melalui secara langsung ke tempat

perusahaan atapun melalui internet.

c. Permohonan kerja praktek kepada program Studi Teknik Industri dan

perusahaan.UNIVERSITAS MEDAN AREA
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5。

d. Konsultasi dengan koordinator keria praktek dan dosen pembimbing.

e. Penyusunan laporan.

f. Pengajuan proposal kepada ketua program Studi Teknik Industri

perusahaan.

g. Seminar proposal.

2. Tahap orientasi

Mempelajari buku-buku karya ilmiah, jurnal, majalah, dan referensi iainnya

yang berhubungan dengan masalah yang dihadapi perusahaan.

Peninjauan lapangan.

Melihat cara dan metode kerja dari perusahaan sekaligus mempelajari aliran

bahan dan wawacara langsung dengan karyawan dan pimpinan perusahaan.

Pengumpulan data

Pengumpulan data untuk tugas khusus dan data-data yang berhubungan

denganjudul proposal.

6. Analisis dan evaluasi

Data yang diperoleh/dikumpulkan, dianalisis dan dievaluasi dengan

mengunakan metode yang telah ditetapkan.

7. Membuat draft laporan kerja praktek

Penulisan draft keria praktek dibuat sehubungan dengan data yang diperoleh

dari perusahaan.

8. Asistensi

Draft laporan kerja praktek diasistensi pada dosen pembimbing dan

perusahaan.

9. Penulisan laporan kerja praktekUNIVERSITAS MEDAN AREA
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Draf Laporan kerja praktek yang telah diasistensi diketik rapi dan dijilid.

1.6. Metode Pengumpulan Data dan Informasi

Untuk kelancaran kerja praktek diperusahaan, maka perlu dilakukan

pengumpulan data yang telah diperoleh sesuai dengan yang diinginkan dan kerja

praktek selesai tepat waktunya. Data-data yang telah diperoleh dari perusahaan

dapat dikumpulkan dengan cara sebagai berikut :

1. Melakukan pengamatan Langsung di lapangan bertujuan agar dapat melihat

secara langsung proses-proses yang ada di lapangan serta mencari

permasalahan yang ada di lapangan.

2. Melihat laporan administrasi serta catatan-catatan perusahaan yang

berhubungan dengan data-data yang dibutuhkan.

3. Wawancara dilakukan untuk mengetahui hal-hal yang berhubungan dengan

perusahaar/pabrik baik mengenai proses produksi,organisasi dan

manajemen, pemasaran dan semua yang berkenan dengan

perusahaan/pabrik.

4. Melakukan diskusi dengan pembimbing dan para karyawan untuk mencari

jawwaban terkait masalah-masalah di lapangan.

Pengumpulan data dalam melaksanakan kerja praktek ini digunakan untuk

penulisan laporan kerja praktek serta tugas khusus. Adapun data yang

dikumpulkan adalah sebagai berikut :

1. Data tentang gambaran umum perusahaan, menyangkut :

a. Sejarah perusahaanUNIVERSITAS MEDAN AREA
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b. Lokasi Perusahaan

2. Data tentang organisasi dan manajemen menyangkut :

a. Struktur organisasi perusahaan

b. Tugas dan tanggung jawab.

´
‐
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GAMBARAN UMUM PERUSAHAAN

2.I Sejarah perusahaan.

pr- Latexindo Toba-perkasa yang bergerak daram bidang sarung tangan karet
yang terbuat dari latex' PT'Latexindo Toba-perkasa Didirikan pada Tahun r 9gg,
PT'Latexindo Toba-perkasa terretak di Jl. Raya Binjai KM. l r No. 55, Muryorejo,
Sunggal, paya Geri, Kec. Sunggal, Kabupaten Deri Serdang, Sumatera rJtara 20r2g.
PT' Latexindo Toba-Perkasa memiliki t983 pekerja dengan 14 lini produksi de,gan
kapasitas produksi 157 jutapasang sarung tangan/bulan.

Hasir produksi perusahaan ini seruruhnya diekspor ke ruar negeri. Negara
yang menjadi tu-iuan ekspor adarah negara-negara di Amerika ntara, Amerika
Selatan, Amerika Latin, Eropa, Timur Tengan dan Asia terutama Jepang. pr.
Latexindo Toba-perkasa memperoreh izin dari united states Food and Drug
Administration (FDA 5r0K dan FDA Medicar Device Listing Approvar) unruk
pemasaran sarung tangan di wilayah Amerika Serikat.

perusahaan ini terah memperoreh GM-Mark (Gepruftes Medizinprodukt) ya*g
disertifikasi oreh Tuv Rheinrand. Har ini membuktikan bahwa produk yang
dihasilkan oreh perusahaan ini mem,iki kuaritas yang sesuai dengan standard.
Perusahaan ini juga telah tersertifikasi oleh International Stand ard oryanization (ISo)
ISO 9001:2008 dan ISO I3485:2003.
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2,2.Ruang iノ ingktIP Biご ang lisaha。

FT LれtcxilldO Toba ――Pci^kasa adれlall l」 crtlsahaall シarig belgct'ak di bidalig

produksi sttung tangan bc]=bahan l誼 cx dcngalljcnis powccrcd

2.3.灘 Jokasi Perusalttaan

PT.l」atcxindo写
.ob喉
―Pせrkasa tcricttk tti∫ IL Raya Bl■:ai KM II No 55,

江ヽtllyor鮨 o,Sunggal,Paya Gcliラ Kcc_Sunggal,Kabupatcn l‐ 9cti Scrdan3,Stll■atcra

t」tara 2()128

G轟肇lbttr 2,1.I_Okasi Pabrik

」5産磨みど ∫σ紗曖g』ξ題ご甲ぎ
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?' Gamliar 2.2. Peta Patrrik

Stt,rthtr' : Gaagle M*gts

2.4.Tempat Pellllasaram

Pll.1′atcxindo Pcrklasa lmcrupakan pcrusahaan yang dacrah pclη asarannya di

lllar indoncsia. Dacrah pclllasarannya alltara lain ltcgara― ncgara yallg ttcrada di

Allllerika titaFa, AtticFiktt Sciata11, Attlc,ika Lati11, Elopa, Ti11ltll T｀ じ,iga11, Ailka

Sciatan dan Asia terlllttna Jcpang

2.So Org雛おatt Datt Manajcttc菫

2.5。 1,Sil・ ukittJ《》1聾まmisasi

lPT ILatcxindo Toba PcFkaSa lllcl建 iliki belltllk organisasi yaitu lini(gariS)dall

ilngsional Bcnttlk atatl hubllngan garis dit11■ ukkain dcngall adanya spcsiallsasi atau

pclllbagiall tugas sctiap ullit organisasi(ttepartenlcn)schingga pchlllpahalll、 vCWCllang

dari pititpinaif dalam bidang pckcliaaFi teFtCntu dapat ianssung dililttpahkan kcpada

dcpartel■ cn yangl■ cnangani pckettaan tthrsebllt_

Mampu atau tidaknya pcrusallaan dalalll lllcm～ ukan uSahanya tcrgantLing

kcpada kattawan dala懸 職nclmcndhi tanggul13 jaWtttya scbagai salah satu alttor

７
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produksi yang mcmpcngartllai kinctta pcrusahaan Sc覇 ap kawawan yang t)ckctta di

PT｀  Latcxilido[「●i,a Pci'kttsa llaitis illcilliliki kctcralilllilall; pcillallalila11‐  kcsadal・ all,

jadwal,dan targct untuk sctiap pekcttaan yalng ctibcrikan Oich atasannya.Dapat dilihat

pada galllbar bcrikllti

Kelcarl餞 |

a\ =llr$unganltui

Gambar 2.3. Struktur Organisasi PT, Latexindo Toba Perkasa

Suwber.' PT. Latexindo Toba Perkasa

ｒ・一
一
　

一一
一

=・

こ` 濃
`m、

， ¨
一一

■

」
一

一触凛稲　一　一
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2.5。 2.Pembagian lltlgas Dall Tanggung Jawab

Struktur organisasi mcnuttukkan adanya pcllabagian kc4a dan l■ cituttukkan

lDagaiinana lungsi_■ ingsi atau kcgiatanlkcgiatall yang berbeda～ bcda tcl・scbut saling

diintegrasikan(kOOrdinasi)Dalam l輸 cttalankan aktivitas schari… hari pada suatu

organisasi dibutuhkan personi卜 pcrsOnil untLlk nlclldudllki jabatall tcltclltu yang

lllalmpu lllcttalallkan wcwcnang dan tanggungJawab yang dibcbankan scsuai dcngarl

Jabatan tersebut Uraiall tanggungiawab dan wewenang untuk lllasing… masillgiabatan

pada PT.Latcxind()Toba Pcrkasa adalah scbagai bcriktlti

l PrcsidclltiDircctor

a Tanggullg Jawab

l)｀イCFICtapkan tttuan da,l Sasarall pcrusahaan

2)MCnCtapkan stratcgi perusahaan dan lncinan亀 誠kan stllllbCr dtta yan3 ada

■lntuk mencapai tuluan daln sasaran pcrtlsahaall i卜 /1cnga、、iasl lpclaksanaall

tugas nla豊街Cmcn pcrusallattn apakah tclah scsuai dcngall kcbttakan yang

ditentukall

b_  VVe、vcnal12

1〕 NICl■ butt kcputusan atas pcl薔 akaian bahan yattg scsuai dcng芝 凛 kcbttaka織

mutll pcrusahaan

2)IMCngawasi pelaksanaan tugas man4emcn perusahaan apakah telah sesual

dcllgan kcbttakan

3)Mlclllpclopori pclaksanaan sistcln lllan■ iClllCn mutu di pcrusahaan

UNIVERSITAS MEDAN AREA
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2_ (〕cneral Manager

a  Tallggung ila、 vab

l)ll■ lCinballgun da1l mcngkolllunikasikall kcbむ akan muttl dalaln

Dcrllsahaan

2)MclmaStikall ilη plcl■ eretasi kcbttakan lntltu dcngall sulllber urlaya yang

tcrbatas dalanl pcrtlsahaan

3)ふ/1clnclihara hubllngan baik dcngan pelanggan

4)ヽ41engclola dan lllengcmbangkan bisnis pcrusahaan

5) λ/1Clη illlpin dan lncngkoordinasi kcgiatan ba、 vahallnya scstlal dcrlgan

divisi  ntasing―lllasillgi  operasional  dall  nol1  0perasional,  dalat■

lu c・ lttsanakan kcbttakan l■ tltu pcrusahaan

b  Wc、vcnang

l)Miengevaluasi hasil kcgiatan bawahannva

2) /ヽ1Cnctapkan apakah kcbttakan l輸 uttl pcrtlsahaan tclah dilaksallakan,jika

tidak harus diptltuskan tilldakan pcrbaikan yang dipcrlukan

3.  rヽicc(lcncral市 lanager

a・  
ア
ranggllllg ila、 vab

l)卜lCmbantu Gcneral Managcr incmbangtln dan mcngkomt麟 ikasikall

kcbitiakan mLltu pcrusahaan kepada depaieinell operasiollal atall ■On―

opcrasional
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2)

う
ｊ

ⅣlcrnasttkttL pclaksanaan sistctt lllan■lcmC攪  1■uttt yang c島 難if pada

dcpal‐ tcl■ cn opcrasional dall no■ ―opcrasiOnaI

Mcl■lilmplI〕 dan lllcnょ oordinasikan kcglatan depattclllcn opcrasional

untllk llllclaksanakan kebttakan mutu pcrusahaan

h. Wervenang

l) Menentukan tindakan

penyirnpanuan slsleln

operasional.

perbaihan yang diperlukan bila rerjarli

pada departemen operasitnal ataqrun non

2)ⅣlcngCValuasi hasil kctta dCparttlncn yang dipimpirtannya

4  Ⅳiarkctingれ 4anagcr

a 
′
I｀ an_L・gtlng ila、 vab

l)MCmbantu Vicc GM l■ cnyusun stratctt pemasaran untuk produk yang

stldah ada lllaupun prodtlk baru

2)MclllЫna hullungan baik denttn pdanggan

3)MdakSanakan kcgiatan pemasaran dan pcttualan Sepctti

lllcnginbrmasikan produk baru, ncgosiasi harga dan jangka wattu

pcntbayaran,pcnetapan tallggal pelnglrllnan

b_ へヽ/cN、nang

l)MellCrima dan mcllindaklattllti kCluhan pclanggan kepada dcpartclllc穐

tcrkait untuk dial■ bil tindakan pcrbaikan yang tepat_
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5  λだiarkcting iマ iallagcFi rゝ ssistant

a 
′
llanggullg」 a、vab

l)MCinbantu tugas‐ tusaS MI鐘kcting Mattagcr l■ ciaksanakan kcgiatan

pcmasarall dan pe■ iualan prOdtlk

2)Ⅳlcnangani permintaan pclang〔 nn scrta lllembc五 kan info talnbahan yang

dipcrlukan oich pclal13gan

b ヽヽ/c、vcnang

l)MCnindaklattu亘  inね■検asi yang dibcrikan olch pclangga謹 , scpc■ :

pcrubahan kolltrak, inforlttasi talttbahan dari pclali38an da織  1■ asala:ト

lη asalah lainliya

2)卜lcnggantikam Viarkcti横31Managcr satt tidak bcrada d:kantoF

Expo責

a 
´
I｀ attggtlng Ja■ vab

l)MCnganalisa hasil p斡―shipment tcst

2) ⅣICngurlis dOktllmcn― doktllttCrl Ckspor

3) 卜fCllCaFilpcrtisallaaniaSa pclayaratt yans diる Litullkall

b Ⅵrc、venallg

l)MCInutuskan pcngirilllan ttau pcnolakan pcngirilYlan produk

Custonls Doculllcntttion O量 iccr

a T2tnggung Ja■ vab

l) イヽlCl180ntrol kcgiatall cksp〔 )r― illllDOr di pcrllsahaan

2) Mcllyiapkan iaporan ckspor―illlpOr yang bcrhubullga■ dcngan bca cllkai

Ｆも

7.
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8

i: lLierr,'enang

1') Melaporkan hasitr ke{a oada atasannya

Export Assistant

a. 'I'anggung.latvab

'l ) Membantu staf ekspor rnensontrol kuantiti dan kondisi bahan vang- siap

diekspor

2) Memeriksa kontainer setelah dirnuat dan setrelum di segel

3) Mernherikan seal/segel pada kontainer setelah dirnuat

b. Wew'enang

I ) Melaporkan kepada staf ekspor bila ditemr"rkan rnasalah

Finance & Accounting Manai:er

a. Tanugung.laniab

I) Menvusun dan menganalisa laporan keuangan

2) Membuat anggaratl bia-ira dan laporan hutang-oiutanr

3) Menrastikan semlla pembavaran -vang dilakukan bcnar-benar dapat

d ipertanggungj arvabkan

b. Wervenan{r

l) Menerima atau menolak tagihan pernbavaran trerdasarkan kelengkapan

adrninistrasi dan kebenaran transaksi

2'\ h4enetapkan prosedur pembukaan vang akan digunakan

I{i" Accounting

a. TanggungJawah

I .l Menginpr-rt data transaksi keuan.san dan stock.

9
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2, Ⅳ:母 1■ bユ韓:曇 Financヾ &rへ ccottlliing]ν [ana‐gcr ittξ llibttat iaporall hギ 彗曇nttan.

3)McmcnkSa tagihan hutang‐ piutang scrta mcngttukan pCillbayaran huiang

pcrusahaan yang sudahjatull tclllpo

b. んヽ√clvcllan3

1,MCmitta kdcnュapan attninistrasi atas pcmbttaran y創 13 telah dilattukan

bila dipcrluklall

2)MICiヽ gttukan pcmbayaran hutans pcFuSahaan)angjatuh tcl■ po

il Cashicr

a, Tanggun3 Ja、 vab

l)N・ lCl■buat iaporan kas

2)IMICttb壼盛 laporan t)ank

3)MClaksanakan pettbttaral1 3毒 i dan transよ si kcuttgan ia金 1lya

O. lγ CヽVenang

l)MCn30ntrol saldO bttk setiap hari

2)ヽ4claktlkan pclη bayarall g4i dan transak‐ si kcuangan lainnya

12.λ/1anagclmcllt Rcprcscntativc

a  
′
「 anggung Ja、valD

l)狩ICncrapkan dan mclllasti最 ln sistcm manttclllCll lη lltu dilaksallakan

sccara cisien

2) l■ lClakukall veritkasi sistem dclngan l■ elaksanakan audit nlutll ttavl Fapat

tittauan lmanttcmen

3)Mcmbuat proposal untuk pcrubahan sistcllllnanalcmcn mutu pcrusahaa典

UNIVERSITAS MEDAN AREA
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b Wc、vcnallg

l)BCrllubungan dcngan pihak luar dalain kaitall dcngan sistcrn manlclllCn

l■utu

2) Mcl■ bLlat dan inclaksallakan rencana― rcncana yang bcrkaitan dcllgan

peningkatan pcmahalman sistcin lnan4clllen l■ 戯u di dalaltt pcFuSahaan

13.HlulllarllRcsollrCCS Managcr

a Tanggulng Jastb

l)Ⅳ[enyCICtsi dan llleneritma ka,awan bartl yang scsuai dcngan kLlalinkasi

」abattn yan3 akan diisi

2)MClaksanakan training tllltuk kattawan baru lllaupun yang sudah ada

sesuai dengall pcrillilltaan atasan yang bcrsattgktltan

3)Ⅳicnyil■ pan data kavawan dan pclatillan yal18 pcrnah dilaksanakall

4)McmaS'km pcraturぉ l pelllc」 ntah tcntang ketcnagak■ aan bCnar_bcnar

ttitcrapkan

b VVe、venang

l,MCl■ bC薇 kttl instruksi kcpada bawahanttya tctttang pckc苺 誡 ndま苺lh滅 ḧal

yang httus dipcrllttikall dalalll lnclaksanakan pekcJaallnya

2)レIcl■bCrikan pcringatan kcpada ka琴 awan yang tidak disiplin dalam

tn elakuhan peke r.l aan nya

3] Menvelesaikan rnasalah perusahaan dengan pihak luar. misalnl,'a masalah

kontrak, masalah tenaga kerja.
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14 HRD Adl■ inistratOf

a TanggungJa、 vab

l)IMCmbantu HLllllan RcsourccIManagcr untuk urヒ isan adlltinistrasi

2)Mcnyilllpan data kawawan

3)IMenghttung upah karyawan

b Wc、vcnang

l)MClllCriksa kclladiran kaⅣawan

15 Managcr Prodtlctioll

a. Tanggtlllg Ja、 vab

l)MCngkontroi scluruh jalannya prOduksi

2)MCnmturlltutu produk蟻

b. ヽヽ″c、vcnallg

l)MCmbC薇 kan intr"kJ kc bawttan untukjJan tt produksi dcngan bttk

2)McmbCri dan incngtturjadwal produksi

16 Ass A/1allagcr Productioll

a Tanggtlng」 a、vab

l) λ/1el13kolttrol pcrbagian produksi

2) 持lol18kOntro[Pcrpabrik

b ヽヽrclvcttalng

l) Ⅳfel■ bcrikan intr■lksi kc ba、vallan tlntukjalan■ y prodtlksi dellgall baik
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1 7 Kepala lttaintcttancc

a T'anggullg Ja、 vab

l)ヽlCngkolntrol lncsill scitlrュ h pabrik

2)MCmOnitOing pcrawatan sccara bcrkda

b ヽヽrc、vcllang

l)MenlbCrikall ilntruksi kc ba、vahan tintuk ntclalllkan pcrbaikatt dan

pcralvatan

18 〔〕ompound dan lilllbah

a. Tanggun_L・ Jawab

l)MCrllaga kcstalDilan lilltbah

2)Mcttatt kuttitas iatcx compound

b 登ヽ/c、vcnang

l)'ViCttaga kualitas col■ pound dan kc scttbilan pada liln3bah perusallaan

1 9 Kepala servis inotlld

a ttbllggこIng J11■4ab

l)NlCttaga ttualitas l■ OLlld

b. 九ヽ″elvcillallt

l)MCttaga kCbCrsihan sclurull■ 10uld ulltuk prφ duksi

20 1Kcpala boilcr

a llallggllng Ja、 vab

l)MCttaga tCmpcrttur boilcr llttttt produksi

UNIVERSITAS MEDAN AREA
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b Wc、vcnalng

l)MCInbcrikan arahan kcpada bawahall diboiler untuk lllcttaga kCStabilan

tclllpcraturc

21 Kcpala chclnichal

a Tar138ung∫aWab

l)lllCttaga kualitas bahan bakじ ,bahan talllbaha嬌 ,bahall pcno10嬌8

2)ゝ/tCllkOI〕 trol scltlrtlh pcrscII ζ」力ご″″σみご′√こ

`″

″′yang digutlang l■ aupun s:Ok

atas

b ヽヽ/c、vcnang

l)MCnCrillla bahan kil■ ia dariごο″′′″ノ″ci.

2)'Ⅳlcngatur pcnibagian a118gOta dilllal毎 emcn Chel磯 ichal llntllk l輸 cngisi

disctiapノ,ο .,/σんc″7ノご力″′.

22 Kepala laboratoritiin

a 
″
「 attggung ila、 vab

]) Ⅳlcngkontrol analisis kilttirt sclurtlh peliscn standalt dipcrusahaaζ l

2)ヽ4Cnkく)ntrol kllalitas saruttg tangan yattg sudah di√ ″/″わ′′′ば

b Vヽc、vcnan g

l)Mengawasi seゴ ap ang30ta QC dalain setiap lllClakukanた s∴

23.Kcpala scctlrity

a Tanggung Ja、 vab

l)llVlcttaga kcalllanan pcrisahaan

b. ヽヽ/c、vcnang
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1) ⅣICngatur allggota scctlrity untuk sctiap pcl■ criksatan dilol(asi pcTtlsahaan

2イ.クνσ//Ⅲ '(■
'″

′ァ"ο′P′・θJzィσ/ブθ″

a Tangstlng Ja、 vab

l)ⅣiCttaga kualitas sarung tangan disctiap力 ″g produksi yang dttaganya

b lttrc、vcnang

i)Ⅳlerigatur strippilng disctiapカ メ7ご pFOdukSi

2)市icnga11lbil bahan pcno;onぎ di manttcl■ Cn σ乃ご解′(りα′/り,7″

25・ ω2′
`7ル
ク (:セ)″″(プ Laborato五 uin

a Tanggungila、 vab

l)MCngtti sCIuruh kimia yang dipcrintahkan olch kcpala labor載 o麗 uin

2こ (り″″/′ rソ (](,1″ rθ′おの′たノ・

a llallgsung Ja、 vab

l)市ICttaga tCmpCraturc boilcr disctiap力 ″ι bOilcr yang dtagallya

b ヽヽ7c、vernan g

l)ム/1engatur operator cangkang disctiap/′ ″
`bOilcr

2) ′ゝlcngatur kapan inasuk‐ nya cangkallg kc′′″c/bOilcr

2Z O″α力れ,(I(,″″rpノ (:力ご777た /2α′

a 
′
ranggul18 Ja、vab

l)Mel■ buat cみσtt」 c・乃
`7/√
こタィ,scsuaijadwal digudang dan disctok atas

28.Ottα力れ,(Ic,「グ″θノ(lθ /77′οg″7c/

a 
′
I｀anggung Javvab

l) MIClllbuat latcx siap produksi untuk dibcrikan kc produklsi
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Quu{ it1, { \ rnt rol Limbah

a. 'fanggung Jarvab

1) Meniaga PH air limbah setiap per 30 menit.

Operator Cangkang Boiler

a" Tanggung.[ar.r,ab

1) Meryiapkan cangkang yang akan dimasr"rhan kedalarl hoiler.

i 1. Qualit.v" Santple

a.'l'anggung .lar.val:

1) .Merneriksa sarung tangan secara visual

2) . fulemeriksa sarung tangan menggunakan tes air.

-?2. StriDnirtc

a. Tanggung Jawab

1) Merneriksa sarllng tangan nrutu 1, mrtu 2 dan fiiutr^r c di /ina pror-1uksi.

{)ptr{lrcr p*arl mil!

a. 'l'anggung -lau'ab

1) men-iaga dan mengatur kualitas peur! rutll sesuai iirtmksi kepala

chcmicltal.

34. Operator sortasi dan Stacking

a. Tanggung jarvab

1) dゝelneriksa kelJbali sartin褒 tan3an lllellggullakan conveycr dan

inclmpacking sartlllg tangalt yallg sudall sclcsai dpcriksa

Fθ ,

3S.

UNIVERSITAS MEDAN AREA
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2.2.4。  メヽIsi dan ⅣIisi P・ erttsahaan

■‐isilPerllsahaarl

MCttadi(bけ″ 〔I(,伊θ櫂た cI'′たご″ dcngan positt kcuangan yattg kuat,

pcllliltlpill pasar di global dalallt bidang krcschatan,dall lllettadi pcrusahaan produscll

sarung tangan karet yallg bcrkualitas dengall rcputasi global

卜lisi Pertlsahaan

iⅣlcttadi prOdusen yang lneinilllpin dan terpercaya scbuah poitDli()prOduk

sarung tangan karct di bidang kcschatan,dcrtgan harga yang kolllpctitif dan kllalitas

yang LInggul di saat yang salna tcrtls lllCningkatkiall ckuitas illcrck produk kalni,

lltclaksanakan tanggun3 jawab SOSial kami. dan membcrikan protttabilitas/hasil

invcstasi kcpada para pclllcgang sahaltt scrta nilai tattbah untuk‐ scinua stakchOldcr

pcrusalnaall

2.2.5。  Lo8o Perusahaan

Pada umlll1lnya sctiap pcrusahaan lmc1lliliki lo80 pcrtisahaan, scbab ]ogo

l■ crulDakalll suatu lalllbang atau tanda yang pcllting artinya bagi pcrusahaan karcna

logo dapat menuttukkan identitas pcrtlsallaan Bcrikut ini adalah 109o vang dillliliki

olch PT Latcxilldo Toba Pcrkasal

UNIVERSITAS MEDAN AREA
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P・:‐ ,Lalttx:ndo Toi,a Pcrkasa rttcngcloi■ Fokkan walkl嶺 ketta ka■ a、、a嬌 llya

lncttadi 3 shi貴,yaitu:

a Shi■ l i Pllku1 07 00-15001■
rIB

b Shi■ 2 :Puk:ul 15.00‐ 2300ヽVIIB

c Sili貴 3 1 Pllku1 23 011-0700ヽ
アIB

d Kantori Pukt11 08 00-170()ヽ VIB

c Softasil Pukt11 08 0()… 1730いFIB

2.4,4.Fasilitas l・ alllballall.

IFasilitas‐ Fasilitas iain yang l■ cndukung kcsclalllatan kctta dan kcslahtcraan

karyawanitlgadiscdiakanolchPT TobaPcrkasaLttcxindo Halinidilakukilnullttlk

lllel■ peF()lCh suntber daya lη anusia y211〕 3 bCrkualitas dan mcmiliki kil、
ella yan3

tin3gi.P'「  4丁oba Pcrkasa l,atcxindo lncnycdiakan fasilitas― 島silitas yan3 ditttittlhkall

olch sc8cnap kawa、vall scbagai bcrikuti

l Pclllberiantuttangan htti raya,dan bonus tahunan

2 卜lcnda■ arkan pckcrJa ke JANISOSTIEK dan astlfansilainllya.

3 Bckctta sallla dcngan rulllall Sttit tc責 entu untuk pclttanan kcschatan

karva、van

UNIVERSITAS MEDAN AREA
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PROSES PRODUKSI

Pcngolahan sarting tangatt di PT ,Latexilldo tOba pclkasa lllen38unakall

ballan baktl dari pihak luar,karcna pcrtlsaahan Pt.:Latcxinto Toba Pcrkasa tidak

l■ Cillilikl lalhan scndifi tlllttlk incngllasilkall karct t11ltllk bahaln bakuっ bahall baktl di

t111lbi:dari dtlial■ dall lllar ilettcFi「)i dalalli licgcri ballall baku di alllbil daFi PT'PX

l｀√dan PT ssS,Pcrtlsahaan daFi lttar yaiξ ti Sillgaporc l′aicxs I_■ d. deri Si準 ぎaPL]ra

dan Kimho Ltd tlari Tllailand.

PclllbLlatan sartlns tallgan dari latcks vulkanisasi radiasi dall bclcrang tcla11

dilakllkan KOndisi optilllal pclllbllatan sartlllg tanga1l yallg IInclipllti kadar l)ahan

p掌諫馨懇li穀pal, おrII、ulasi ko:難 pon iateks, proses pcl■ anasan, d■聾 pe妻寧tlciall

disξ sttaikan dc118婁書 ko綸disi pttra:atatt yang aga Pttngcringan saru盤 寧 t■ ligま菫

d:lakllttan da:altt ovCll lPada slll〕 u i3舎
iC sclalua 

器 1■ cl量な, 4 1llcnit, 8 憮c[モ :t. 12

蔵iCillt, 16 11icilit3 2C lllcllit)24 illcllll, dai1 28 11lcttit lPara■ lctci‐
「
al13 tlialllati

nlcliputi sitttt isik dan lllckallik sartlng tangan Sarulllg tangan yang dihasi:kall

baik dari latcks alanl vullN‐ anisasi radiasi lnallpun vulkanisasi beicralig klualitasnya

lllCl途Clluhi StandaF NaSiOnai lndottcsia、 yaitll sarllng tan3arl kttct sckali pakai

untuk pelttcriksttn kcschata爵 (SN1 16-2623…21)02)dan sarung tangan karct stcril

sekali pakai tlntL:k kepcrillan pellleriksattri beda11(slN1 16-2622-2002i

Stasi駐桑proscs pclngolallatt sattng tanga12 ul■ 撃Innya tcrdiri dari stasiun ξltanla

dan stasiull pcndukung Yang tcrl墳 astlk stasiull tltallla adalah scbagai bcrikuti

:  Stasiun pcncriinaan iatex

2  Stasiull boi:cr

１

一
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3  Stasiun compolld

4  Stasiun protluksi

5,  Stastull ttllllbliFig

6. Stasilln sortasi

7  Stasitln illemuatan

Yang tcrl■ astik stasiup pclldukl」ng atatl utilasi adala1l scbagai bcrikuti

l  Stasiun lKall■ ar卜icsin

2 Labofatorium

3 Gudang kil■ ia“:力じ″7たα/y,夕 〔タリ

3.tr. Bahan Baku l-ltama

Dalam proses produltsi ada beherapa bahan baku yang tanpa bahan haku ini

atau kekurangan salah satu bahan baku akan menganggu proses produksi hahkan

sampai harus stop produksi

3。 1.1.  Iノatclx

kFang scbaga:mana kita tatl latc、 adalall bahan tltanta karcna scliagal参 書換c:織 :11

bahan baku utaltta yang ittcttsak:bat stop prodLlksi, latcx itu scildiri l筆ぎ:ni[ξ k!

kadar 65()・ 3-68ツ6 scbcli111l di cottpoulld dall di tur韻 換kiatt kadarnva scsuai

pel■)intaan bahan dari prod■lksi, lン atcx ini sclldiri bcrl‐ Llllgsi sebagai pengikat

seluruh clcmcn…clclllcll dalalll sartlng tangan
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3.1.2. Filler

Fil[eF bahan bakll untuk lltengeraskal・ l latex,dan anti oksiく滋渡l agar sattng tidak

盤udah c∬ρ争じグdalltahan llntuk lallla unttk beberapa tahun,遷ller ini dalam kadar

63%-65,6 sebelunl di compollnd sesuai penttillttt produksi.

3"1.3. Caco3

Caco3 salah satu bahan yang terdapat di dalam coagulant, yang herlur"rgsi

untuk memisahkan sarung tangan dari nrould agar tidak lengket dalam. Caco3 ini

sendiri berbentirk bubuk 1,ang di cairkan meniadi kaclar 25% untuk top up dan dj

cairkan dalarn kadar 109/o-l39,ii untuk stok coagularrt -vang di turunkan ke rnesin

3.1.4. Ca(No3)

Ca(No3)salah Satu bahan yallg tcrdapat di dalattll coagulant Juga, yang

bcringsi unttlk lltcngttur kctcbalan dan bcrtt sarung tι ttgan Ca(no3)illi SCndiri

bcrlDcntuk kristal densan kadar 689も yantt di caiFkan incttadi lttdar 48%Ittttik lop

up dan di cairkatt dalalu kadar 5,も …10,t untukl st()k coagulant yang di ttirLIttkail kc

lncslll

3.1.5. IPowder

iPowdcr absorbo bahall yang tcrdapat dalain po、vder yang bcrbcntuk btlbukl

tcpting yang bcrftlllgsi tinttlk ballall  tidak lcngkict lllar dan bcrgulung, pc)、 vdcr

absorbo ini sclldiri tli cairkall dalal■ kadar 259イらuntllk top Llp ctan di cairkall daiaI■

kadar 59t urituk stok po、vdcr yang tli turullkall kc l■ csin
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Tabel 3.2. Bahan pendukung

No f'h.-rti^oILlrL!rajLua F tingsi Iンetak Tanki

１

　

　

２

　

　

３

DF'}-I

Acrt Nitric

Sa<lda

Caustic

An'ronia

Anti rvebblng

Mernbilas CaCo3

l\{eneiraIkan kaelar asam

Latex" coagulant

Tanki asam

T'ankl hasa

P*rvder, iat*,r,

coagulant

λ4cncegah poぃ √dcr,latcx,dall

coagttlant tidak l魏 ヒ:dah basi

3.4.Alai dan Ⅳ‡esin

3.4.1.Stasilln Penerilnaall Latex

l,atcx yang datang dari dalalll ttcgCri scpcrti dari PI｀ ssS dan l)TPN lヽ /ini

dilaktlkan pcllgttlian iabOratoriulll tcricbih dahlliu sebcllョ n ditilllbang untuk:

mcngctahtti kadar iatcx yang diizink:rtll yaitl1 659ら …689‐3,tetari latcx yang bじ lasal

dari pihak :tlar ncgcri stldah dilakukan pcngtjiatt tcrlcbill dahlilu scbclu]範

pcngirilnan dilaklukan 01ch lpcr、 vakilan pcrusahaan yan3 ditclt〕 patkall di Pl'

terscbut

3.4.1.1. Stasiun Penimbangan

Jembatan penirnbanuan ,\ran,s terdanat di nahrik sarung tangari pl.

Latexindo T'oha Perkasa lllenggunakan tipe {!.t,hritl slt.sysvTs yang rnerniliki panlang

I2'000 mtn dan Iebar 3.000 mnr elengan ketelitian I0 kg tlan kapasitas 6aksirnal

5L) i*n.
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Gambar 3.l jel■ bttan Tilllbangan

I)i l_nag:an tellgalh til■ banga■ tcrdapatた ,α
`′

ciビ /√ . iけαィアごご〃 ini digunaka重

llnttt mcnttOnvctt dcviasi pefttcscltt plcJφ ソ綱 よも試 tttanan beban y凛 毬

bcrbcntuk angka digital yallg tcllera pada indikiator  Proscs pcllilnballgan

lllcnggullakan 2 sistcm yaitu sistcnl digital dan sistelη  mantlaI Prinsip kctta

sistcI,l digital irlcllggLlllakain alat balllLl k01■ ptlicr yallg tcfhtll,LI113 dcllgall scrisol・

yang tcrciapat di balvah daun tilmbangan lHasil pcni]競bangan akan lmunctli sccara

otoinatis pada layar kOmputcr dan akan dihubungkan iangsung kc kantOr ptisat

通cngan menggunakall sistel■ 1,AIN(■
`だ
ご√奏ル・ごζ7Ⅳむ仙り″1)scdattgkan Pri;lSitt kctta

padtt sistcin i琥裏nua: lucngttullakan alttt til■ bangan yang diopぜ 1・asikall ,ξcara

l■ anti′ll()ich(、 perai(〕 r

Prね sip kctta pada ,cl箋 batatt tittbangan ini ad31ah sctiap truk yattg

nlclcwati jcmbatan tilllbangan bcrk〕 nti■151■ cnit,kclmudian di cattt bcrat truk

a、va: scbcluin iatcx dibongkar dan di sortir, kcllludian sctclall di bongkar trtik

kcillbali dititnbang sclisih bcrat a、 val dan akhir adalah Ъcrat latcx卜′a1lg ditcriilta di

pabrik Sctiap truk yang l■ cngangk曇1latcx kc pabrik akan d‐ 量ilTibang sebagalみ r2/″ ,

dall sctclah di kicluarkall latcx kc r″ y‐ ″′
“
Fc♂・メ″ノ

`″

″々 scbagai たソ″′・σ_ Latcx ドang

tidak scstlai dengan stantlar PT Latclxint10 akall di tOlak dan dikcl■ bali

i\efiL) ,, llrwo kt{{{t
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3,4.2.Rα″ハf″たF′″′FFJ′θル

Latcx yai13 di bollgkai akail di tttLl kt i‐ aw illatcrial iれ 1lk,ullむ執k di silllpall

cian akan cligunaklall pacia saat contpotld fllcnlbllttlhkan nyap pihak yang

bcltanggusiaぃ違 atas iatcx illl ittall pinak oompOnd

3.4,3.Stasiun boile『

Pcl■ asakan sょ rtllig ta醍 3all di Pて
' 1:′
ate,xi■こo TOb桑 1)cFkas拿  再te■

==奪
illこ ka途

Pci崚 与akま ra勤 務○:lcr yang p薔 11lbakttranttyき  1■ cit蓼31』lttka聾 彗ユ113kan3 kel表 Pa 3象 V`::.

cangkan8 bili kCttiri,dall batu bara,Di PT.I″ atexindo TOba Pcrkasa nlc齢 iliki 3

boilcr vaittl:

l  Boilcr/ヽ scしagai boilcr standbyc

2  3oilcr B scbagai boilcr yan3 1■engaliri panas kc pabrik A

3. 3ollcr(]scbagai boiler yallg lnclngaliri panas kc pal)rik lB

Sctiap boilcr lllcl■ liliki staindatt panas yaitu 1 260‐ 270C°  IPcttlasakan

sarlllng tangan lllettggtinakall pcttattasattl bOilcf bcris1 01l yantt dipanaskall dalaI検

tallki Oli lalu disalurkan pipa峰 pipa bcsi(Dli panas dttalattkan tt■ cnggullakall p争11lPa

oli dan dibaiitu tctiibak ali31■ kol■prcsor

Gattbar 3.2.豫w lMiterial Tattkl
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Ga llllDar 3.3.Stasittn Boilei｀

3.4.4,Stasitltt Cθ ttο
“
ご

Ditcmptt ini latcx akall dicarllpur dcngan/Fl′ ル′',air,sulir,dan dilakじ kan

pclllcraman klirang icbih i3-lqalllゃ sckttna proses pclmcrainan ballan itu di

ダη″″″g dcngan kcccpatan 50雫 l1l dan l)ihak σr,ノ誓′,7イノyang lllcllgatt4r latcx yang

akan dibcrikan kc pihak prodL:kSi illclallli tangkiご こ)/7η Oν
`′

yang di distribし isikall

dengan lllcnggunakan sclang untuk keル ′7ピ produksi Diごο″ψθ雄√dibagi mctta轟

ごi=lpaを distFibヒ iSi,yaittl:

1  1)istribusi sattl untuk bahan tipis

2  1E)istribsi dlla t11ltuk bahan nOrittal

3  Distribtlsi tiga tlntuk ballan tcbal

4 Distribusi clllpat untutt bahan thollla(lkhuStt bahan Jcpan慈
)

Gambar 3.4. Stasiun Compoud
UNIVERSITAS MEDAN AREA
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3.4.5。 Stasitln PrOdLIksi

λ/1esilt produksi di PT｀ Latcxindo Toba Perkasa ntcl■ iliki 14 1illc proζ :Llks:、

ノンノl』ごtcrscbut mclη produksi prodllk sarung tansan NIRPP(Ⅳ ′″′わ〃′Nメノ″ガごlセ II`を∫・

P/・ご)didalalnみノすごproduksi tcrscbllt ada bebcrapa proscs

3.4.6. Tattkl(lθ cgttJα聡″

ζlθ■■肝々 y″′bcrfungsi scbagai bahatt p■ il■ cr uiltuk l綺 ct慟 belltuk sarul〕 g tan3a購

dall l碗 cntadttkan ll_17a CougtliantJuga SCbagai pcnclllL:masalall apabila(lb″ てf′√αノ?√

tcrscbut sudah rusak Bisa lllcmbuat sartlng tangall bocOr Tclnperatur εθαg〃たγ″√

60-70C° tidak boleh kurang atau icbih dari tclη pcrattlr ittl tcrkicctlali apabila ada

pcnyulη batan tcrhadap pipa pcinanas.Didalalll `,θ ′感″ル″7/ada bcbcrapa.iclliS

bahall kllniaぅ yaitu

l  CaCo3)yang berfullgsi untuk agar sartlng tangan tidak lcngklct dcngall

nlotlld

2 Ca(N03)2,untuk men〔 娑tur berat dan kctcbalan sarung tttlgan

3  Vtlitainol,untuk nlolartltkan CaCo3

4  Sinopol,tlntuk l■ cratakaI〕 こ:θι4g″ノθ7″ pada pcrl■ Llkaan ltlollld

l′cvcl cougulant lllcmiliki tinggi 28 cm dari pattang inould,dan Iぃ ould

inellliliki pattang 38 cin,cougulant l鶴 cmlii bebcrapa standart dalalll pr(》 duksi,

yalttl i

l  昼tattda貢 ぐ象ξo3

:i塗 L‐ 1‐ 1参 :[0,3-:手 :も

linc il-1尋 i101も‐149蓬

2 Standart Ca(No3)2UNIVERSITAS MEDAN AREA
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tsahan tipis

Baltair riurr;al

ilahan tei':ai

lJahan thoma

fambah Bahan (Kurang)

Tambah A:I(Ovef)

Drbarvah ini merupakan rumus untuk mencari c:ougulunl

:_3~,_3~-6,501J

16,5-8争も

:8-9争本

:6,5-8,も

_ thCaN sl.il:ntl(Lyt-t'lj CaN Rend*h
ffi : xVol.Lanki

5 0r?ir

.tio C tiC l) 3.sfnir clsrf -iX: {} aC A 3 R en d a lL

響 X7成機磁

=(鶴雛鑑遷鷺鑑:X yJ,ι盤ため_vOl.tatti

Gambar 3.5, Tanki Cougulant

3.4.7.Oven Co″ gttJ直 ,3′

Ovon(11(′
==忘
J.4たJ″′lJniltk lllollgcrillg kall(Iこ ,″g〃/夕 Fr′ lJada stthtl tcriellttl agar

bahan tidak bericndir dan lη engala■ li pclη bckuan/gtll12p4nlan iaicx Karella sctiap

linc proclllksi nlclniliki pcrlltintaan panas yang bcrbcda― bcda. Ovcn cθ 7`glガ″ノ?r tli

l′ atcxindo i「 oba Pcl・ kasa lllasih lllcnggtlnakan kompor(わ 2′″″ご′″)yang d alili gas

untuk ttcmaSannva Ovctt σθァィオι7鳥77r■Tlcmiliki cara kctta scpCrii pcl筑 attgganニ
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Cattbar 3.6.Ovett Coag横 lant

3.4.8,Tantt Laiex

Sctclah l_Dclη asan pada ovcnごοi4g〃′″″′1■ Ould lllasuk pada tanki latcx,proscs

ini lttlllai tcrbentukllya sarutig tallgan E)itatcx illi,lcvcl lllcllliliki tillgsi 27 clη  dari

pat葺 aF13 1110uld‐ daI]Irlould iIIcIIliliki paijal13 38 cII]Latcx II]じ Πliliki bじ bじfalla cc

valtu:

l  bahan lll〕 s:20‐219/b

2  ballan norlllal i 22-239′ 8

3  b=haln tcbal   i 24-24、 _h~3/6

4  bahan thol■ a  1249も

Gambar 3.7. Tanki LatexUNIVERSITAS MEDAN AREA
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3.4.8,《 Dve駐 1ltallla Bciakang.

()vcn utalna illi discbut iuga Vllikaltisasi l,pelllasakan pcltal■ as■1輸 pai

MOmbuatlatex mcttadiブ ごど1l agar bisa dibcntukみ
`Jぴ
ごiJば OIch brusみごα及|力″

「

3.4.9. Pre上ご£ご島:電

P/ピ ノξθε乃ノ刀g ini lncllliliki 3 tanki yang bcrぬ llgsi ulltuk lllclη buarlg  pr(Dtcill_

protcin yang tidak clibllitlhkan,pre leachittg ini nicl詮 :liki stattdatt panas 65… 75C・ .

Tttb母 :3.3.S薔塁塁懇ar N麓轟:TDtt Pada rrc iご 葬ごみfξξg

PttST'/PRE i=電 AC職菫像G
STANttARtt PRE

LEA〔::HINC〔 PP卜薔/TttSゝ

20011

1500

1000

ｉ

　

２

　

２

f:2Ⅱlllれ
「
3.8.(》ven tital■ 2 Retakttn,
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Tatrel3.4. Jadwal Ganti Pada Pre Leaching

IJille

Pre Leaching Tank

)

1

2

3

4

S

6

7

8

9

10

11

12

13

14

1000-´ :100

1100--1201

19.00-20t10

2000‐ -21.00

21◎0-22.00

2200-之 30()

19.00-2000

20.00--21.00

21.00……2200

22.00--23.0
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(iamhar 3"9. Leaching

J.:t.1{r. tr}rus Beadtling.

Bergtilla untuk membllilt kepala sarting tangan atatl sarung tangan

digululllg ittcinbcnttlk gclang,dan dibrlls ini jllga untuk l■ cngattlr paniang sartlng

tangan Pattang sacung tangan itu scndiri mcmiliki stalldar 240nl商 1-25()ll1ln.

Gambar 3.10. Brus Beadding

1鴫 '‐

|
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3.4"1I. 0ven fJtarna flepan

Ovsii r-riariia depaii iiii srliagai vr_rikaiiisasi

sarung tngan sudah setngah masak. Dan akan teriihat

inould 1,anu srrdah berisi sarung tangan.

il:、 15

1 . | 1 l: :/ a[uLl patllil5dr\(iit _ rir:rrtr

geiembun g- ge ienr burn g, pacia

Gま Bibar 3.11.ovell lltattia

3.4.12. Pθ∫′五′″rカル2b・

Fむ ,、′√ご″ご:カル?g i,2.3 sciclah Ovcn tilal■a l110uld lllasllk kc POst lcacilin算

1,1,3,POst iCaciling ini scbcnま rnvtt halttPiI Salua dellgall fLings:貯 rc leaChilttg yt■ilg

bcrgtttna untuk mcllgllilangkarl sisa2 raclln atau protcin2 yang tidak bergt11la ataむ

bcrbattaya, a8ar lcbih stcril dan lidak bcFt3ahava POst icaching ini l綺
lcl・ililiki

stalldar panas 75-85C・

Tttbei 3.S,Sialttd晨
『
Niitti TDS Paご凛Post Lcacii:繭 8

Post Leaching
StantlarlPOst Leaching

(PPM.TDS)

2000

1500

ll‐lf)0

註1壕

１
■
　
　
　
　
つ
ん
　
　
　
【
●
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Tahel3,6. Jadwal Ganti Post Leaching

Line
rost iノ t・acning TallK

2

1

2

3

14

5

6

7

8

9

10

11

12

13

14

2300--2400

2400-01C10

0101_l― l1200

0200-030(1

03◎0  0400

0400-0500

071‐10-08,00

0810-09.00

01.00- 0200

0200-()301

2300--24.00

24.tJO―-0 1illO

0100-― 02.10

0200-0300

1500-16 0tl

1600-1700

1790-1800

1800_[9〔 ,○

1900  2000

20.00-21()○

15 0fl―-1600

1611-170(〕

17()0-18.00

18.OG- 19.()0

1500-1600

1600‐―i7:00

1700-18_Of_l

18.00--1900

0900-1000

10.00-1100

11.00-12.00

1200-1■ ●争

13.00■ 14.00

14.00-15.00

10.00-11,00

11.00-12.DO

12.00-13.00

13,00-1400

10.00-11.OO

l l100-12.00・

12.00-13.00

13.00-14.00

GalFLbar 3.12.Post Leaching
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3.4.13. Poち ,ご′F『レ′2ル

IPo、ャdcr illi berilullgsi tlgal ballall tidak:。 ilBkct,bcrkt‐ rui dall bじ fgtiltliltt lJada

prOscs pcnggllitillgan pada aulo stripping yang rililnana glliungall tcrscbtit akan tii

tclllbak olch angin alltO stripping  I.evcl  po、vdcr mel捜 ilik[ tinggi 26 G■l dari

pattang mOtlld,datt inoald l■ cmiliki pattang 38 cnl Dan ttcmiiki standar suhti

60-65c糧 1 クヘda bcbcrapa standar peTscn po、 vt―lcr yaittil

l Baharl:iDi、

2.:Ballan■ orl■ al

3  Bahan tcbal

4, IBahan thonta

15_5-7.59′ふ

:5,5-6,5,も

:5、5%

i5、5%

3,4,14.《Dven tltallla PoⅥ Fder

t~3vcn ini dilmana bcrttngsi lllcngcringkan po、vdcr dan tahap ini tlilnalla

bahan mastlk d.nialn tahap ttnal pclllasakan di′ ′″θ produksi

Gambar 3.13" Oveu Utama Powtler

UNIVERSITAS MEDAN AREA



i:|… 18

3.4.15" Brus Stripping Dan Stripping

i. iii'u: !-iit'i1.'Tiirio

Setclah sarttng tangan kcluar dari Ovcn tttallla. Sarting tangall digtlitlttg

l■enggtlnankn brus strippin3 1Dan lalu ditelllЪ ak lnellgsunakall a1lgin ot● Inatis

yarig slldah diattlr lmclaltli pcrgcrakanjari2 atlto ・
「 ckallan angin at110 stippillg i,5″

3"5 Mpa.

⊇.Fル・なP″1害

siFipping ini ttdalalh icnaga lnantlsia.卜 /1ercka yans lllellli:ili bahan ll:、 &k tlil■ csin

daIIl lllcrcka y3 1mcinisahkan ballan rusak atatl tidak yang ditartth dalalll kcrariaing

Ada bcbcrpa sizc kcrattang dilDagiall strippl■ g yaitlil

l  biftt lnudah   : IXS

2  h■lau       i S

3. kuning      :X/1

4. biru tua      :L

5  incrah intlda i XL

6. lncrall tua    i xxl

GttI議し鱗ず3.[尋。1参 Fttsh Sξrippi菫
=
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G薇離bar 3.15。 StriPPノ■g

3.4.16.Tank Asanl fAcid Nitricヽ

Sctclah dari stirpping l■ ollid yang tidak ada sarung tangtall nya dibilas

dcngan asain kadar O,_3~… 1,701D, tlilllana asaln ini bcrfungsi llntllk lnlcl■ bcrsihkan

slsa― slsa caco3 dall po、 vder

Gamtrar 3.16. Tanki Asam
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3,4.17。
.1｀

ank Basa(NaOH)

IBcrguna lmcinbilas asam dall basa tlnttlk incllctralkall kadar asain [)is:陰
i

kadar basa(〕 ,5_|,9♀も

Gambar 3.17. Tanki Basa

3.4.13.ンυs島み等 dan gr“s χθ″認

霧ct31all it襲 1園 ottld bCrgcrak:ke∝鷲shing l_3 sebagai pcttbi:as basall  I):

tcilgal、―tcnttah Vヽashillg  itu tcrctapat bius pergclattgall yang bcrglltta Jtttuk

lalclllbcrsihkall kicrak bcadtlillg dipcrttclallgan atatl sisa― sisa kotoran diわ ご″ι々√F″
J《

yang bcrada tclapak tal18an

■ゝ
|

Gambar 3.18. Brus Nlould

聰
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Garllbar 3.19.″ 滋s力 Jttg

3.4。 19。 Stasilln「Jr″″みliれg

E)i stasitln ini sartlno tanttall vang sudah masak dilalesin dilllastlkkall

kclnbali kcdalanl l■ csin tul■ bling untulk lllerllbuallg dan incllgtlrangi kadar tttpし in惑

CaCo3 dan p()wdcr,ada dua proscs kcla Fz″ 7わル″g,yaitu:

l  rcillこtilaSail

Pclmanasan ini dilakllkan dalal■ 、vakttl sciallla 20 111cnit pclnallasを 、ll illi

dilakukan 111ltuk llleJttudallkalll abll dibllang, dall lllel愉 しantll pelllasakall

sarttln tallgan yang sclllpurna

2  Pcndillginall

Pettdingina,l ini dilaktilkan ttgar sartillg iangan  、vakli腱  〔iisinlpall :idat

kuning,karcna baha貫l yan3 dis量換pan lvaktu pattas bisa■leng撃碑:ng kttrcna

mnyinlpan uap daianl tulllpukan salalng tal13atl

Gambar 3.20, Stasiun TumblingUNIVERSITAS MEDAN AREA
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3.4.20. Stasiun Sortasi

Bahan yang sudah di turrtl.rltng naik kebagian sortasi vang akan i-lipilih

dimana bahan mutu satu, mutu dua, dan mlrtu C.

J.4.20.1. Sample

Sebelum perneriksaan disortasi ilianriril dulu sel-.an,vak 200 p*s untuk

di-rarrrple dan sebagai presentase hahan itu suciah ia-r.ak disortasi atau behn,.

apahila presentasi bahan rusak itu tinggi yaitu 30o,,i,, nraka biihan rtLr akan

dikembalikan ke bagian produksi untuk dilierjakan oleh;rtrirytrng.

3.4.20。2.(bttltiで r dan Visua]

ノ. (:lで,77ソこ77ピだ

f3ahan yang di pcriksa lllcnggunakal1 00nvaycr ialall bahan yang illcrililiki

prcscntasi l)ahatt rusak1 1 59も _249`お, biasanya ballan yang di ごこ)″ v``1'ごノ'itti bisa

langsung diク″ιそノ
“
lg

2  「ヽisllal

13ahan yang diperik‐ sa vistlal biasallya lllclnliki prcsclltasi bahan l■ lsak1 25ツふ_

300 rD, bahan yallg dipcriksa itrli biasanya bclulll bisa di 
′″σたルァメ手  Dan

dikclllbalikall lal:l kcballia1l ε(ッ 1,Vこ

`ソ

ピra〔
;〔
tr bisa di ρ4/ぴル//21子

3.4.21,Pellluatatt iStttn』

Ballan― bahan yang sudah tliフναげたノ′′g dalan dtis kOtakl biasallya disusしin

lnCnggLInakan pallet, dalalil sattl palct itu tcrdiri 160 dus kotak Dtis kotakUNIVERSITAS MEDAN AREA
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tcrsebしlt  dinuat  kc  c‐ 。″/c7ル 7ご 1・  lllCnggじ llakall  pOrk1litt  scbagai  kcntlarttn

pcinindallan Scbuah containcr biasanya mcmbutuhkan waktu 3… 4 jaln dalal■

pcnluatallnya. Satu σθ″,/`7ル 7`″・ biasanya tlapat ntcl■ tlat Saruns tallga1l sall穐 I)a: 2_3~

lon_

UNIVERSITAS MEDAN AREA
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TUGAS KHUSUS
4.1 Pendahuluan

Tugas khusus ini merupakan bagian dari laporan dari kerja praktek ,,,ang
akan menjelaskan tentang gambaran dasar mengenai tugas individu yang disusun
oleh mahasiswa' Tugas khusus ini diperoleh mahasiswa ketika berada di pabrik
PT.Latexindo Toba perkasa.

4.1.1 Judul

Analisis beban shipping manajemen dari produksi dengan NASA-TL. di
perusahaan PT. Latexindo Toba perkasa

4.1.2. Latar Belakang permasalahan

Dilingkup manajemen produksi di pT. Latexindo toba perkasa sering kari
karyawan tidak hadir atau absen, maka dampak dari kehadiran karyawan tersebut

proses produksi terganggu karena kurangnya personil pada line produksi. setierp

line prod,ksi memiliki 3-5 orang tergantung pada kondisi bahan sarung tangan

pada line produksi' Akibat fatal yang terjadi dari ketidakhadiran karyawan ini,
line ptoduksi harus srop sehingga mengganggu target jumlah produksi, ketrka line
produksi dipaksakan berproduksi maka mutu 2 dan mutu c meningkat, mutu 2

ialah hasil produksi yang caaat tapi masih bisa digunakan tetapi tidak layak

dipasarkan, maka mutu 2 hanya digunakan di lingkungan perushaan saja

sedangkan mutu c ialah hasil produksi yang cacat dan sudah tidak rayak

digunakan dan dipasarkan.

IV-1
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Dari masalah kehadiran ini kita bisa mengukur beban pekerja karyawan

stripping pada manajemen produksi, untuk mengukur beban pekerfa karyawan

stipping bisa digunakan analisis NASA-TLX, mengapa para karyawan sering
tidak hadir. Melarui kuisioner pertanyaan yang akan kita berikan. untuk
mengetahui masalah yang serama ini terjadi oleh perusahaan pr. Latexindo Toba
Perkasa khususnya stripping di manajemen produksi yang mengganggu kapasitas

produksi yang tidak stabil dan terkadang susah diukur karena kehadiran karyarvan

stipping pada manajemen produksi

4.1.3. Perumusan Masalah

Berdasarkan ratar belakang masarah, maka dapat dirumuskan pokok
permasalahan dari penelitian ini yaitu :

Apakah beban pekerjaan stripping itu sangat berat atau ada masalah lain tentang
pekerjaan yang menyebabkan karyawan pr. Latexindo Toba perkasa banyak tidak
hadir' Bagaimana implementasi menggunakan metode NAsA-TLX.

4.1.4. Batasan Masalah.

Batasan permasalahan yang digunakan dalam penelitian ini adalah :

1' Penelitian dilakukan pada pr- Latexindo toba perkasa

2. Penelitian difokuskan hanya pada sistem kerja pada strippingmanajemen

produksi

3' Metode yang digunakan adarah metode NASA-TLX

4- Data yang digunakan adarah hari kerja dan 4Mei s.d 3 Juni 2020

UNIVERSITAS MEDAN AREA
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4.I.5.'fujuan penelitian

Adaoun tuiuan clari penelitian vans dilakukan adaiah antara lain :

l. untuk memberikan suatu solusi pada para peker;a agar rnereka

melakukan pekerjaan lebih rajin hadir.

2 llntuk menuuransi treban pekeria dar: perusahaan PT. Latexindo l"oha

Perkasa.

3. untul< rneningkatkan jurnlah produksi I)1'. Latexindo 'l'oba perkasa

dengan meningkatnva kehadiran karvawan .

4.1.6。 IⅣIanfaatlFenelitiall

l Bagi A/1ahasiswa

Mainpu l輸 cl■pcrkaya、 va、vasan dan lnalllpu lllcngaplikasikan illllll― illllu

yang tclah dipelttari dalanl pcrkuliahall kc dalalll dunia nyata

2  13agi perLIsallaan

′へdap漣1l maliね at pcnclitian l)aぎ i pcFuSahaan vaitu i

a  ふ/1cl■bcrikan  infclnnasi  kcpada  pcFuSahaatt  untllk  ltneiattuka11

penittauan dalam mengenali sistcm kc4a yang baik pada.、 /r切,ル?g di

dalalll lllallaClllcn produksi.

b  l卜/1cmbcrikan soltlsi dalal■ linasalah kclladiran karya、 van stripping

c Menlbcrikan pcningkatanjulmiah produksi

3.Bagi l´ clntbaga.

1)cllgall adallya pcnclitiall ini,diharapkan dalDat:1lenalη ba13 da■ar rctbrcnsi

untuk kcgiatan pcnclitian‐ pcnclitian yang bcrhubungall dengan sistclll

kCJa yang baikUNIVERSITAS MEDAN AREA
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4.理 .T, As競 鑢si手

Asuinsi yallg digunakall tlntuk lllclllbantu lllclllCCallkall masalall pcrs()alan

Yang ada adaiah sebagai beriktrt .

a, l'idak ada peruhahan kondisi kerja.

b. Tidak ada sankcli tegas dalarn rnenghadapi karr-rvan yang.iarang ixr.dir.

c. Data vang rfi ambil sesuai shift peneliti.

4.2  Landasan Teorl

,Mlcrtlpakantcon tcori yangbcrsangkutan scsuai dcnganjudul khusus

4.2.1.Beball lllclltal

Bcbtt kclia melltal lllerupakan ttlntutan asik dal、
「
Lcntal yang til■ bul

kctika scscorang nlclakukan satu ataupun kolllbinasi pckcJaarl(SandCrs &

McConnick,1987).Bcban kctta timbul akibat kollobinasi antara tuntlltall tligas

dan stllllbcrd乏Ⅳa yang dillliliki seora113 individu.Bcban Ketta～ lClltal tヽ4Cntal

隅,「 ′々ο″
`″

MWl,)adalah瑾ngkat(lcvCl)aiClljOn顧 ″ぶク″〃・σど(pcrhttian,yang

dipcriukan untuk incIIncnuhi kritcria pcrおrllnansi ollcttif maupl11l sittcctiVC dari

suatu pckettaan BCban kc■ a lnental antara lain disebabkan karcna:

a  KcharLlsall untuk tctap dalam kondisi kc、 vaspadaal■ tinggi ttalalll 、vakttl

yang latna

b. Kell-rtuhan untuk rnengambil keputusan 3'-ang nrelibatkan tangsun*.ia'.v41:

besar

ir,!e nurun n ya k onsentrasi akibrrt ak ti vi tas Yail g motlo ton

Kurangnya kontak dengan orang lain, terutstna untuk tempat keria 3;ang

terisolasi dengan orang iain.

仁

　

こ

UNIVERSITAS MEDAN AREA



IV-5

Allalisis bcban kctta mcrupak〔 猥 saiah satti subbagian dalal検 齢clakttkan

perallcangan ketta Dalam crgonomi,prinsip dalalll pcrancangan ketta adalah

dcngan tctap mcttaga agar dcllland pckcttaan kurang dari kapasitas mallusia

ンb″〃
`,α

ごυc解″鷹′■〃zィ″z`′″(14,`だ′ケ・クルを
'″
Jθαごatau bcban ketta lmcrupakan

usaha yarlg harus dikleluarkan olch sescOrang trntukllllcl■ cnllhi'tpcrl■ intaan｀・dari

pCkCJaan tcrscbut Scdangkan`セ ゲζだ′ヶadalah kcmampuan/kapasitas mttlt:sia

Kapasitas ilni dapat ditlktir dari kolldisi nsik inauplln l■
cI〕tai scscorang

,Misalkan sllatu pckcttaap kuli angkui 11lomputtyai '.こ ′々7J″ /7ご‐13せFupa

incngallgkat iOl karurlg pcr llali Jika pekclia hanya tllaltttpl1 1■ cllgan3ヒit j(〕

kaFutts pcr hari,bcrarti pckcttaan tCrscbul l魂 01cbihi kapasitasnya NASA´ I.l′ X

″しyS々 /r7αノ腸ノσ考′mcrupakan alat pcngukuran beban kela lllental secara sub).ckづ f

yang dikcl■ bangkal1 01ch Salldra C.Itart(NASA― Alllcs CCntCr)dan Lowcll l・

Stavclan(Sa1l JOsc Statc Univcrsity)pada tahun 1981

4.2.2. Postttr Ke轟凛

IPostllr kc{ia lllCrl』 pal鮭an[1[itt pcncllitl dalal■ 1摯cn=義nai:3a k馨もた計ままし,1こari

stlatu pckcttaan Apabila postllf kc竜 壼yang dilakuka姜  ●ich operator stldain しょ:l

dan ergonolllis lllaka dapat dipastilkian hasil yattg dipcrolch olell opcrator tt‐ rscbut

akan balk ノヽklall tcttpl bila postur kcrJa Operator icrscbut salah atall tidak

crgonolnis inaka opcrator tcrscblll akan llludah kclclahan dan tcttadinya kclaillan

pada l〕 etttuk tulang opcrator tcrscbut  Apabila otteralor :鶴 udah ittcll霊婁laltti

kclelai‐lan maka hasil pckcttaan yang di:akuk,an opcrator tcrcbut iuga akan

l鶴 e:18a]alni pctturtlilatt daln ticlak scsuai dcngall yan3 dillarapkall

UNIVERSITAS MEDAN AREA
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4,2.3.IKer』 a Otot Statis:Dall Dinalllis

Kclia otOt Statis adalah kctta OtOt yang tidak bergerak atau dcngall ka搬

lain 010t hanya dialm Biasanya kctta 010t statis akal〕 icbih ccpat lllcngalal■ i

kclclahall diballdillgkan dcngan kctta 010t dinalllis vヽalallplln dcinikian kc_tla olol

stasis tidak bisa di hilangkan dalalll lllClaltukan suatu pcklclrlaall Scsuatu hal yallg

tidak lllungkin dalttin mclakukan pckcttaan selllua bagian tubuh opじ Tator

incngalalη i kctta OtOt staus tJntuk mcngatasi hal tcrscbut lllaka pcrlu di adakan

pcnelitian tcntang l)crbandingan bcrapa lallla waktu kcla OtOt statis dilakukall

dibandillgkan dcngan kcla otOt dinalnis

Scbagai col〕 toh scOrang satpam yang harus lllcttaga pintll sciallla bcbcrapa

Jalll tanpa bisa dlldllk 
「
I・cntu c)t()t kak:1lya akal1 1■ craSa kclclallan dcl13an kctta

otot stalis scpclli ittl Untuk mengatasinya pcriu dibこ l滅 jadwal dimana satpal■

tcrscbtit bisa bcrkcliling scllingga()tot kakinya yang tadinya statis bisa kei1lbali

rilcks.IDatt Lttntuk kctta otOt dinal■ is,pcriほ dilalktlkal〕 jliga pcllclitian terhadap()lol

yaitg tcrlis bcrgcrak tanpa hcllti

1.?.1. Efek Kerja Otot Statis Dan Dinamis

Efek kerja otot statis adalah otot ysng digunakan dalarn keadaan diam

sehingga akan terjadi penumpukan asam laktat lebih cepat dihandingkan di-:ngan

keria otot dinamis, sehingaa pekerja akan lehih cepat mengalarni kelelahan.

Ketil<a pekerja cepat merasa lelah nteka pekerjaan atau produktivitasnva akain

mengalami penurunan. Sebagai contnh seorang tukang cat yang sedang

melal'ukan peke11aan1,'a pada saat berdiri. akan r-nengalami kelelahan parla keclua

otot kakinya.UNIVERSITAS MEDAN AREA



IV¨ア

三1をk kcfia c)tot dina■lis scbξ na醍lya sattgat baik karcna tidak lnc塾、c与豪bkall

kclclcllan pada saat bcketta Tidak scpetti kclla otot Statis yang menycbabkan

kclclahall pada pckctta Saat bckc10,kCJtt OtOt dinainis sangat diatturkall dalain

稀dakじkan sctitt gcrakan dan postur kctta.Karctta pada saat bckctta,OtOt si

pckctta alan l■ cngalallli rclaksasi,schingga mcnyebabkall si pcketta tidak CCpat

l■crasakan kclclahan pada saat bckctta dan prOdllktivitasnya tidak alt‐ an

llncngalallli pcnurtlnan

4.2.5。  Littgkungan lKetta

l′ingkungan kctta ialah kchidtlpalt sOsial, psik01ogi da11 薇sik dalalη

pcrusahaan yang berpcngaruh tcrhadap pckclia tlalaln nlciaksanakan ttlgasilya

lKcllidtlpan manusia tidak tcriepas dari bcrlnagai kcadaan lingktlngan sckiiarnya,

antara l■ allusia dan iingkllngan terdapat hlllDuttsan yali3 Sallgat crat

I)alallt hai imiっ  lllanusia ak‐ an scialll bcrusalla unttlkl bcradaptasi aengall

bcrbagai keadaan lillgkungan sekitarnya.Delllikian pula ha11lya ketikia l■ clakllkan

PCkC苺征tn, kawawan SCbagai lnanusia 薇dak dapat dipisahkan dari bcrbagai

kcadaan disekitar tcmpat lllcrcka bckcJa yaitu lingkungan kctta_SClal■ a

搬clakukan訳きkcttaan‐ setiap pcgawai akan bc面 ntcttksi dcngan bcttagai ktindisi

yattg tcrtlapat dalalll li嬢感klinsarl kc二 :a

4.2.6。  Jenis I」 ingkungall kerja

l. Iし ingkllngan Ketta Fisik

l,ingkungan kcで a tiSik adalah scillua kreadaall bcrbcnttlk lsik yang tcrdapat

disekitar tcmpat ketta yang dapat mcmpcngaruhi pcsawai sccara langsLlllgUNIVERSITAS MEDAN AREA
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inaupun tidik langsung_Lingklingan kcゴ a nsik dapat diba81 mcttadi dua katcgori

valilli

a  lコ il〕 gkungall klctta yang iangsung bcrhtibungall dcngall pcga、 vai scpclti

pusat kctta,kursi lllⅢ a dan scbagainva

b Lingkungan perantara ttati lingkuttgan umum dapat iuga discbut

lingktlngan  kc〔 ia  yang  l■ cillpcllgaruhi  k‐ Ondisi  lmanusia  nlisainva

tCllllDCrattlr,kclcmbaban sirktllasi udara,pcllcallayaan,kebisillgan,gctaran

lltekalli鮭 ,ball titlak sedap,、va■tta dan lain― lain

tJntuk dapat l■ clllpcrkccil ttcngarllh lillglkungan isik tcrhadap ttarド車ヵani

鞭aka langkah pcltaltta harus nic綱〕pcl苺 ari nlanusiai baik i■ cngcllal isik dan

tingkall lakunya,kcl■ Lldian di3unctkan scliagai dasar l輸 enllkirkall lingkuttgan llsil(

yang scstlal

2. Lingkungan Ketta Non Fisik

Lll〕 gkungall kctta nOn isik ialah scl13し la kCadaan yang tcladi 〉:ang

bcrkaitan dcngan htlbungan kcrja, baik hubし ingan dcngall atasan ntatipun

hubungan  dcllgan  scsaina  rckan  kclla  ataupun  hubullgan  dcllgan

balvahan Pcrtlsallaal1 1lcndakinya dapat lllclnccrlllinkan kOndisi yallg ttlclltlLlllll〕
8

kCla Salna antar tillgkat atasan, balvahan inauplllt yans lnclmiliki status )ang

saltta  lKondisi  yallg hcndttkllya diciptakatt  ialaL  sllasana  kekclttarぎ
aan‐

komunikasi yang baik dan pcngcnda:ian diri ∝Nitiscmllo, 2(IOOi1 7 1'・ , iadi

lingkullgan kclja l10n isikl illi.illga l■ Crtlpakan kc101ilp()k lillskullgan kctta lal18

tidak bisa diabail(an

||
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Kebutuhan Mental KM Rcndah1lringgi Scbcrapa tinggi aktivitas l検
clltal

Kcれttuhall waktu K珠 だ RendahlT'inggi

dan persepsi yang dibutuhk麹

(berpikir,    mclnutuskan、

ltlCllghitung,         Inettgingat,

memperhatikan, mencan dst).

Apakah tugas tersebut llllldah atau

sulit urltuk dikttakan,sedcrh翻

atau   kompleks,   memeriukan

ketelttialt amu ti畿

Seberapa bestt tekanan waktu

yang     diberikan     untuk

lnenyclcsaikan  tugas.  Apakah

anda be騰苺a dCngan ccpat attu

lal■bat

Seberapa      sukses      anda

mewelesaikan pekeJaall yang

ditetttkan Oleh ttasall a崚豪 ?

(Apよah anda p、 ゝ  target

SendiFi). Ap〔戯ah anda puas

dcngtt pcrforl■ansi anda dalaln

menriesaikan pckeづ aan

Perfbrrlansi pF- Rendahr'I'inggi

Rcndah/Tinggi sEberapa kcras anda harus bckご
増a

tSCCara isik dan tttcnial)寝 委:ヒlk

lttCttcapai tittsk,at pcri):舶 al151 ,aat

〔JUsalia
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Ti誇暮kat Frtistasi
ｒ
ｒ
Ｔ
兵 ltcindalllて

｀
iiiggi ScbcFapa  tinsakt  attat,  lid表

lk

bersclllallgat, perasaan terganggti

atatl  strcss  bial  dibandillgkan

dcngan pcrasaan alllan dan salltai

sclan14‐t bckclJa

2.Melak/ukan pellllbobotan(Wθ
4g力たのdari bsiljaⅥ燿balll kllcsioncr yang disebar

lmtuk lltcn饉 lih faktOr yang dominall.

精o     Pasangan

l   KF/KM

2    KF/KVv

3  Kげ PF

4  KF/U

5    KFノ TF

6   KMノ鋼

7    KM/PF

8  KM/じ

9  K期声F

10   KW/PF

ll   KW/tj

12   KW/TF

13  PF/U

14   PF/1F

15   じ/TF

P‖ :han

KM

KVV

KF

U

TF

KM

KM

KM

TF

PF

割

TF

tJ

PF

U

KF=1  1KM=4 Kゝ F=2 PF=2 tI=3  TF=3
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3. Melakukan peratingan

10 20

Kebutuhan Fisik

40  50  60  70

Kebutuha独 :瞬 ental

40   50   60   70

Kebutuhan tA/aktu

40  50  60  70

90 10D

80 90  1G0

90 100

100

8039

30

2016

8010   20   30

Perforrnansi

50  60  70  80 9040

40

30

30

20

20

10

10

302010

tJsah3

50   60

7iFlgkat F「讐stasi

40   50   60   70

70  80  90 100

80 90 100

4, LIciakukan pcngolahan da楓

a.Menttitlln寧

Nllai 17oduk

Nilai Prodllk百 =l x 70=70

Nilai Produk Kpl=4x90=360

Nilai PrOduk KV√ =2x70=140

Nilai Produk PF=2x70=140

■lai prOduk U=3_x30=241

Nilaだ PFo6轟I TF=3文 90=270

UNIVERSITAS MEDAN AREA



IV-13

b.Mengllitung Nilai Wヽ ″L(Vetttθグ″br鳳Oαグ)

70360+140+140+240+270=1220

c.ヽ4cnghitung rata―rata WWL=1220/15=81.33

Mcwimpulkan beban yang lebih dirasakan olch pcketta dCngan kttagori scpe■
i

diban7ah inl:

Very I― Iigh

High

4ヽoderatc

Low

Vcry Low

81-100

61-80

41-60

21-40

0-20

Tabel 4.2.Katagori Beban Mental

Category
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BAB V

PENUTUP

5.1 Kesimpulan

Kesimpulan yang dapat diambil dalam melakukan Kerja Praktek di PT.

Latexindo toba perkasa adalah sebagai berikut:

1. Perbedaan pengetesen bahan baku sample latex berbebeda yang berasal

dari luar negeri dan dalam negeri.

2. Ketidak hadiran stripping dalam PT. Latexindo Toba Perkasa menjadi

sebuah masalah serius bagi manajemen produksi.

3. Dampak absen stripping berpengaruh pada kualitas produksi dan hasil

produksi.

4. Produksi yang dihasilkan dari proses pengolahan sarung tangan karet di

PT. Latexindo toba perkasa diperoleh dari latex dalam negeri dan luar

negeri kerena tidak memliki kebun sendiri

5. Pengolahan sarung tangan PT. Latexindo toba perkasa di menghasilkan

limbah padat, cair, dan gas.

6. Pemasakan sarung tangan menggunakan pemanasan boiler yg berisi oli yg

dipanaskan melalui pembakaran di salurkan melalui pipa-pipa besi yang d

tembak angin kompresor.
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5.2. Saran

Dalam hasil pengamatan Kerja Praktek, penulis memberikan saran

terhadap semua kegiatan pengolahan yang berlangsung di PT. Latexindo toba

perkasa. Saran ini adalah bukan suatu kritikan melainkan pendapat yang bersifat

membangun demi kemajuan di PT. Latexindo toba perkasa. Adapun saran yang

dapat penulis berikan adalah:

1. Penggunaan alat-alat pendukung, seperti alat pengamanan dan

perlindungan kerja perlu ditingkatkan lagi, agar kesehatan dan

keselamatan kerja lebih terjamin sehingga kecelakaan kerja maupun

penyakit akibat kerja dapat diminimalisir.

2. Efisiensi dan alat/mesin harus tetap drjaga dan diawasi sebaik mungkin

karena ketidak hadiran stripping berpengaruh terhadap kualitas bahan.

3. Setiap proses produksi harus lebih diawasi pelaksanaannya agar dapat

menghasilkan kualitas sarung tangan yang baik.

4. Segala peraturan yang berlaku dipabrik hendaknya dipatuhi oleh setiap

karyawan seperti pemakaian peralatar/perlengkapan keselamatan kerja

yang telah disediakan, agar terwujudnya kelancaran dalam proses produksi

di PT. Latexindo toba perkasa.

5. Penempatan karyawan sesuai kemampuan mereka supaya terjadi

keseimbangan produksi dalam setiap line produksi.

＼

V-2
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