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Ynng Trrhormat Bapnklibu

Muhammad ldrir. fiT, MT

Frogram Studi Teknik }r.rlcsin, Fakultas Teknik {.IJ\,fA

Di

Tempat

Dengan Hornrat- bersama ini kami santpaikan bahwa mahasrsrva,ii Progrant Studi
'l'eknik Mesin L]futA di barvah ini

l.{amaiNpm : Manotar J. SiturnorangllT9l3003g

Perusahaan tempat KP : PT. iNDLlSl'Rl KARET NUSANTARA

Peiaksanii.an KP . Mulai tgl 21i{}ktaherl?020 s.el selesai tgi

jllil'J*venrLreri?0lli adalalr ruenuiliuti kerla prraktek elan diirarapkalr !:esediailir

ilapak,'ibu agar dapal r:err:hilnhing seffia rnengasisten-"i lap*rar; kerja prraktek

*raha*isl.r,a {erse:hul tiiat:is htingga dapat selcsai t*p*t pail;r r.';alitunya"

liorr:rat k;urri-
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KATA PENGANTAR

Segala puji dan syttkur dipanjatkari kepada Tuhan Yang N4aha Esa dimana

atas berkat dan kanrnia-N-va" sehingga penulis dapat rnenyelesaikan laporan kerja

praktek diPT. INDSUTRI I(ARET NUSANTARA dengan baik.

Laporan kerja praktek ifli disusun berdasarkan atas data yang penulls

peroleh selama kerja praktek di PT. INDUSTRI KARE'r NUSANTARA dari

tanggal 21 Oktober sampai dengan tanggal 2l Novernber 2020 serta ditarnbah

bahan-bahan penulis dapatkan dari bangku perkuliahan dan literaur yang ada.

Dengan selesainva laporan kerja praktek ini tidak terlepas dari duknngan

dan kerja sama yang baik dari banyak pihak yang secara langsung maupun tidak

langsung terlitrat dalara kerja praktek ini. Oleh karena itu. pada kesempatan ini

sudah selayaknya penuli s menyampaikan terimakasih kepada:

1. Bapak Muhanrmad ldris, S'f, MT Selaku Kepala Proglaur Studi Teknik

N4esin.

2. Bapak N{,Yusuf R Siahaan,ST,l\4T Selaku Koordinator Ke{a Praktek.

3. Bapak Amrinsyair, Ir{M Selaku Dosen Pernbirnbing Ker.ia Praktek.

4" Bapak Muhamrnad Ismed, Selaku Kepala Bidang SDM I'}T.hrdustri Karet

Ntsantara.

5. Ilapak Bhekt Handoko" SelalEu Assisien ProclulisiiTeknik Rubber Article

Pemrlis menyadari alian keterbatasan ilmu dan pengetahuan yang dirniliki

serta menyadari bahwa dalam penl-rrsunan lapomn keria praktek ini masih iauh

dari kata sempuflra.

Untuk itu, dengan segala kerendahan hati. penulis selalu mengharapkan

saran dan kritik yang sifatnya membangrrn demi kesempumaan laporan ke{a

praktek ini dirnasa yzurg akan datang.

I
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Akhir kata, semoga laporan kerja praktek ini dapat rnernberikarr manfaat

bagi pernbaca pada umumnya dan bagi penulis khususnya.

Medan.25 N 2020

(Manotar J Situmorang)
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PENI}AHTILTIAN

A. Latar Belakang

Fetkemt-rangan iirnu pengctai-ruatr ciatr teknolugi yallg pesat saat ini

semakin menuntut lernbaga perguruan tinggi untuk meningkatkan metode

pengajaran dan pendidikannya. Lintuk itu Universitas Medan Area, khususnva

program studi Teknik Mesin sebagai salah satu akademis -v'-ang berorientasi pada

ilrnu pengetahuan dan teknologi memberikan kesempatan kepada mahasisrva

untuk mengembangkan diri agar ixampu mengakomodasi perkemtrangan yang

ada. Salah satu sistem yang digunakan yaitu dengan memasukkan program kerja

^.^1.+^1.^^.{^ 1.,,.;1.,,1,,.-,.-1.^,,^i 1.^^i^+^-.,^-,,..,^i;1.. -liil.,,rl ^l^1^.--L^.i..,.^yl6nrvn Pqu4 Aur rnururlr Jttrclscr ILErclrurr Ji qrr6 ]'r(I-,ru trrrnLtar \rrurr rrr(lrruJrJvvd.

Program kerja praktek ini rrenuntut mahasiswa untuk bekerla secara

langsung kelapangan untuk memperluas wawasan dan cara berfikir. Mahasiswa

tidak hanl,a dituntut untuk memiliki ihnu pengetahuan yang luas tetapi juga

rneiniliki keterarnpilan dan kemampuan menerapkan ihnu yang dimiliki.

Deini inenrinjang upaya tersebut, Universitas Nledan Aiea ineningkatkan

kerja sanra dibidang indsutri, dalam hal ini bisa dilakukan dengan ,ctudv e-rcursion,

kerja praktek, magang..itst;ti rt':;t'ttrclt. dan lain sebagainS,'a. Karena itu t:nengapa

ker.1a praktek merupakan salah satu kuliah yang wajib harus diikuti oleh

mahasiswa.

Pelaksanaan ker.1a praktek ini bertujuan agat penulis mendapatkan

kesempatan untuk mernpelajari dan rnenganalisa proses produksi karet dari bahan

setengah jadi hingga menjadi barrrng produksi pada PT. Inclustri Ketret Nusantara,

serta mempelajari cara keqa dari alat-alat apa saja yang digunakan selama proses

^*,{.,1--;Pruuu\Jr.

B. Tujuan Kerja Praktek

Adapun tujuan urrum kerja praktek ini meliputi.

1. Menentukan bahan apa saja yang digunakan pada pembuatan paving block.

2. Llntuk mempelajari fungsi dari alat ,vang digunakan pada proses produksi

paving block"

1
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3. Menghitung daya yang dibutuhkan motor tistrik untuk menggerakkan mesin

selama proses produksi paving block"

4. Untuk mernpelajari proses pengolahan bahan compound hingga menjadi paving

Lr^^1-ultrt-l\.

C, I\'lanfaat Kerja Praktek

Mahasislva dapat rnenjadikan kerja praktek sebagai bekal kedua seielair

pendidikan yang didapatkan dikarnpus untuk memasuki dunia kerja, sehingga

mahasista rnemiliki kemampuan dan pengaiaman untuk bisa r:rengapdrkan

dirinya pada masyarakat luas. Khusunya dalam bidang teknik, mahasirva

Universitas Medan Area diharapkan dapat kerja saffira lebih lanjut untuk

meningkatkan wawasan, kualitas dan mutu pendidikan.

l. Waktu dan Ternpat Pelaksanaa Kerja Praktek

a. Waktu

Waktu pelaksanaan Kerja Praktek dimulai pada tanggal 21, Oktober 2020

s/d selesai 21, irlovember 2020,

b. Tempat

Tempat pelaksanaa Keria Praktek diadakan di PT. Industri i(aret

Nusantara yang beralamat di Jln. Medan-'l'ebing Tinggi No. KMl2, Amplas, Kab.

Deli Serdang, Sutnatera Utara 201,t8.

2
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BAB II
TINJAUAN UMUh{ PERUSAHAAN

A. Sejarah Singkat Perusahaan

PT.lndustri Karet Nusantara diclirikan pada tahun 196-5 dan dikelolah oleh

Yayasan Dana 'fanaman Kertas (DATAK) Sumatera Utara dengan nama Pabrik

Ban Sepeda TAVIP yang memproduksi ban lr"rar dan ban dalam sepeda. Sejak

niulai berdiri hingga saat ini, PT'.lndustri Karet Nusantara beberapa kali

mengalaini pengalihan pengelolahatr mulai dari pertengahan tahun 1968. hingga

awal tahun 1971 pengelolahan dialihkan dari DATAK Kepada PT. Perkebunan II

(Persero) Tanjung N{orawa sesuai SK lr{entan I'io.l75,rKtsp/OPi8i68 dengan

Industri Karet TIFIKA yang memproduksi ban sepeda dan karet 
-uelang.

Sampai dengan pertengahan tahun 1971 berdasarkan SK peri.vakilan

B.CiPerkebunan ITI (Persero) dengan produk yang dihasilkan berupa Rubber

Article, gelang dan ban sepeda, itupun hanya beberapa bulan saja. karena pada

tahun l97l sesuai SK Dirjenburr No.1971, pengelolahanya treralih kepada

KPB.PNP/PT. Perkebuna lil (persero) l-lX Sumut-Aceh sampai dengan tahun

'l o-11

Pada arval 1978 sesuai dengan SK Mentan No.12il'1psluMll978

Pengelolahanny? dialihkan kembali kepada PT. Perkeburian lll (Persero) hingga

13 Februari 1996, dan sejak itu PT. Industri Karet Nusantara ini tidak berproduksi

ban sepeda, akan tetapi menambah jcnis produk yaitu sarung tangan, ilttt'k./tiiler,

dan conveyor helt.

Pada januari 2003 hingga Desember 2004, Pabrik industri Karet

Nusantara PTPN III Berdasarkan KTPS Direksi NO.III.10/SKPTS/R/07/2003

TANGGAL 27 januai 2003 niengurangi unit usahanya yaitu sarung tangan karet

dan karet gelang. Sehingga pada saat itu iiidustry karet pabrik nusantara hativa

memproduksi Ruhher Article (tlockJbnder, conveyer belt) dan benang karet.

Pada januari 2005 hingga I)esemtrcr 2AA4, Pabrik Industri Karet Nusantara

PTPN ill sesuai denagan SKPTS NO.3.081SKTPS/R101 120A5 tanggal 10 januari

2005 berubah nama rnenjadi PRTRA (Pabrik Rubber'{'hreud dan lluhher Articlt').

a
J
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Akan tetapi pada tanggal I juli 2006 pabrik rubber thread dan rubber

article (PRTR) PTPN -{IL Berdasarkaii surat edaran IKN No.lKNr'SEi0li2006

tanggal 27 juni 2005 berubah nama nrenjadi PRTRA (Pabrik lTuhber 'f'hreud 
dan

D,,LL.,-" l,"t;.,1 .,\f \lit ri,Cl nl I lLll: j.

B. Ruang Lingkup Bidang Usaha

Ruang lingkup perusahaan ini adalah memproduksi benang karet yang

bermutu tinggi dan mampu bersaing di pasar ekspor maupun irnpor,vang bahan

dasarn-y'6 berasal dari karet alam.

Pabrik llubber l-hreud untl l*rbber Article PT Industri Karet Nusantara

adalah suatii Badan usaha l,'Iilik Negara yang bergerak dalain bidang pengolahan

lateks rnenjadi produk jadi. Perusahaan ini terdin dan 2 buah unit pabrik yang

menghasilkan produk yang berbeda yaitu:

1. Ruhber ,4rtiale l;ucton'(lUt;1

Produk-produk ,vang dihasilkan oleh Rubher Article l:;'uctorv (RAF) adalah

sebagai berikut:

a. lluhher bctnd ikarct gelang) dengan ernpat \.!?rna yaitu merah. kuning, hrjau

,i^- ^.-- ^;,.*^-Ll6it ljtrii ijltsiiiUil.

b. Ruhher mat (karet untuk alas) dengan empat warna yaitu merah, merah muda,

hijau dan hitam.

c. flubher cov)tnat (karet untuk alas sapi).

d. l',{aster hatclt (karet untuk campuran utanta).

e. Doc k .t'2 ncle:r {bantalan dennaga).

2" liul;her 'fitreud l"ucioty

Produk-produk yang dhasilkan oleh lTubher T'hreatl fiuctory adalah

llubher tltreutl (benang karet) yang berupa produk setengah jadi. Ilubher tltread

yang dihasilkan adalah jenis talcum rr.tuncl section.

Lokasi perusahaan PT. Industri Karet Nusantara (PT. IKN) yaitu Jalan

lv{edan - Tanjung Morawa Kiti 9,5 Kecamatan iv{edan fuirplas, Kotaniadya

Medan. Prov Sumatera Utara dan unit pabrik Resiprene 35 yang berlokasi di Desa

4
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Sei Bamban Estate, Kel. Sei Bamban. Kab. Serdang Begadai. Prov. Sumatera

Utara.

C. Crganisasi dan *{amajemen

Organisasi pada dasarnya merupakan ternpat atau rvadah dimana orang-

orang berkurnpul, bekeriasama secara rasional dan sistematis, terencana,

terorganisasi, terpimpin dan terkendali, dalam memanfaatkan sumber dava (uang,

rnaterial, mesin, metode dan lingkungan), sarana-prasarana, data, dan lain

sebagainya yang digunakan secara ef-isien dan elektif untuk mencapai tujuan

organisasi. Organisasi dapat pula didefenisikan sebagai struktur pernbagian ker.1a

dan struktur tata hubungan kerja antara sekelompck orang pemegang posisi iang
bekerjasama secara tertentu r:ntuk bersarna-sama mencapai tujuan tertentu.

1. Struktur Organisai

Struktur organisasi PT. Industri Karet Nusantara menggunakan bentuk

organisasi lir'i dan friigsional. Struktur organisasi fungsional dapat dililiat dengan

adanya pemisahar/pernbagian tugas, pendelegasian wewenang serta pembatasan

tanggung jawab yang tegas pada setiap bidang yaitu asistcn pengolahan, asisten

laboratorium dan asisten teknik berdasarkan fungsinya masing-masing dalam

struktur organisasinya. Hal ini dibuat sesuai dengan kebutuhan serta kelanca{an

dan kemajuan usaha organisasi dalam mencapar tjuan perusahaan. Struktur

organisasi Pf'. Industri Karet Nusantara, dapat dilihat pada gambar 2.1
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PT'. Industri Karet Nusantara mempunyai pernbagian tugas dan wervenang

untuk masi n g-n:asi n g 
-i 
atlatan sebagai berikut :

a. Rapat Umum Pernegang Saham (RUPS)

'r,,,,^. .-1.,- .,,,-,,,,.,^,, ^,, D r I Dq .,.J^ l,,l- .^h^,,^ i h^.i 1,.,i.r uSoJ uqrl rr!\rvrrqrrg r\ul J qugrdll J!r,(iiql u!l rNtrt.

1) Mengangkat dan menghentikan Dervan Komisaris

2) Bertanggung jawab atas pelaksanaan dan penggunaan modal,rasset perusahaan

sesuai dalam nrencapai tujuan.

3) Mengawasi Dewan Komisaris dalam melakukan tugas yang telah dibebankan

kepadanya oleh pemegang saharn.

b. f)erian Kornisaris

Tugas dan rvewenang Dervan Komisaris adalah sebagai berikut

1) Merriberikan nasehat kepada pernirnpin

2) Membantu penrirnpin dalam menginvestasikan dana perusahaan

3 ) I\llengalvasi j alannya perusahaan

c. Direktur IJtama

Tugas dan wervenang Direktur [Jtama adalah sebagai berikut:

I ) Mengkoordinasi pelaksanaan tugas para anggota direksi dan mengar.vasi secara

umum seluruh PT. Perkebunan Nusailtara

2) Bertanggung jawab kepada Rapat [Jrnum Pemegang Saham rnelalui Detvan

w ^^;..,-;,.l\trrttr.lat t.l

3) Menetapkan langkah-langkah pokok dalam melaksanakan kebijakan

pernerintah

I Ct E\.rI) /. \-^-^+i ^-u..)L,rr \rpErdir\rrr

Tugas dan wervenang Direktur Utama adalah sebagai berikut.

l) Melaksanakan peraturan dan pengendalian dari unit-unit usaha.

2) Menyusun perencanaan yang tercantum dalarn kebijakan direksi.

3) Melaksanakan pemberian dan pengar,vasa terhadap kegiata yang tercantum

pada kebijakan direksi.

7
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e. Manajer
l'ugas dan weu,enang Manajer adalah sebagai berikut:

I ) Memirnpin rapat manajemen dan rapat kerja.

2) Meninjau kontrak dari pelangga

3) Menilai dan mengevaluasi laporan pekerjaan, produksi.

adrninistrasi. teknik dan personalia.

4) Mengevaluasi laporan biaya produksi dan laporan manajemen.

5 ) l\{enandatan gani sel uru h s urat-s urat liel uar.

6) Memberi disposisi untuk seluruh surat masuk, baik internai

maupun ekstemal.

7) Melaporkan kinerja sistem manaiernen kepada direksi.

B) Merancang struktur organisasi sistem.

9) lv{enentLrkan tujuan dan sasaran berdasarl,an kebijaksanaan.

f V.,^;A q!-\!\/t,! !l\lI II\,t. t\qL/lu -rL/Lvr, \,Ivltrlrr

Tugas dan wewenang Kabid SDM/UMUM adalah sebagai berikut:

1) Merencanakan, mengkordinasikan,melaksanakan" evaluasi dan rrrelapor"kan

penyelenggaraan dan pengembangan Sumber l)aya Manusia dalam rangka

'-^^i-,,1.^rl.^- 1,,,*-^r^*-; C,,-.L^- n^,,^ l\r^-.,,.;^
I t tvr lr I rSNClt Nul I N\Jl t IpLt LllSt Jttt, rtrLr uctJ il i! r0t ruJr(t

2) Penerinraan dan pernbinaan pega\\,ai

3) Data dan penernpatan pegawai

4 ) Adrn inistrasi kepegawaian

g. Asisten Produksi/Teknik
T.ugas dan rveu'enang Asisten Prodr-rksi,/l'eknik adalah sebagai berikut:

t ) lvienjamin bahrva kebijaksanaan mutu dimengerti, dikstahlri, dipelihara dan

diterapkan oleh seluruh personil vang ada pada bagian teknik maintenance.

2) Menjatrin bahr.va kegiatan yang dilakukan pada kegiatan maintenance sesuai

deiigan prosedur, instruksi kerja dan hasiin-va dicatat dan didokumentasikan.

3) Meninjau dan memeriksa prosedur preventive rnaintenance. emergency

*^i-r^^^^^^ *^:^- *^i-r^^^^^^ ..t,.- 1.^liL-^-i ^,,-^l^r^^iii.itrrl,Lirdrlrv- llrcUut iiidiit!lllclrrLL \Jdti l\dtlUrd)r ljlt(llclrrtlt.

4) Menjarnin dan memeriksa rencana serta hasil kegiatan maintenance.

I
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5) Bertanggung jawab terhadap penggunaan spare part dan mencatatnya ke dalam

kartu penggunaan onderdil untuk mesin produksr.

6) N{enandatangani bon kebutuhan dan penerimaan barang iang digunakan pada

kcgiatan inainlcnancc dan laporan cn']crgcnci maintcnanc.'

7) Mernbuat laporan br-rlanan dan emergency rnaintenance.

8) Membuat kebutuhan teknik maintenance.

h. Asisten Pemasaran
Tugas dan rvewenang Asisten Pemasaran adalah sebagai berikut.

1)Memeriksa laporan bulanan fisik aktivitas manajemen dalam rubber thread

factory.

2; Mengkoordinir dan mengawasi pengangkutan, penyusunan hasil produksi tadi

dalam gudang produksi dan penibuatan plat identifikasi produksi.

3) Mengkoordinir dan mengawasi pengirirnan barang sesuai dengan

'^^-.- i -r ^^ - l, ^ - -,..-..'^pUt il ltl ll.cicli i h.Ui iSUiiiUI i.

4) Mengkoordinir, mengarvasi dan bertanggung jawab terhadap pelaksanaan kerja

dari production clerk, administrasi dan petugas kantin.

i. Asisten PersonaliaiUmum & Pengadaan
T'ugas dan wervenang Asisten Personalia/Umurn dan Pengadaan adalah

sebagai berikut:

I ) Melaksanakan administrasi bidang kepersonaliaan dan kependudukan.

2) Mengurus penerimaan, penempatan dan perpindahan karyawan termasuk

penerimaan dan pemulangan kei-ia antar daerah.

3) Menger"f akan daflar penilaian karyarvan setiap periode.

4i l,{en3,'iapkan dan memelihara data dokumen yang berkenaan dengan surat

teguran dan surat peringatan serta keberhasi lan/prestasi karyai.van.

5) Mengurus pengajuan karyarvan untuk rnendapatkan penghargaan masa kerja

dan pemberian tanda penghargaan lainnya.

6) Menyelesaikan surat pemberian sanksiihukuman kepada karyarvan yang

inelanggar dis i pl i n penrsahaan ses uai prosedur,vaii g berlak u.

7; Menginventaris dan mengarvasi pengaturan cuti karyarvan secara secara

^,,";^l;t,,h^ror..,l.-^PVr ruur l\ tr l! r(aAunqll Jwtl.)tlJ.
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8) Mengurus dan menyeiesaikan usulan pensiun.

j. Asisten Keuangan & Akutansi
Tugas dan rver,venang Asisten Keungan dan Akutansi adalah sebagai

berikut:

1) l\4emeriksa lapora.n bulanan fisik aktivitas manalelnen dalanr rubher ihrcdd

.factrtry.

2) l,{engkoardinir dan mcngaw'asi pcngangkutan. pen,\'usunan hasii produ}isi jadi

dalam gudang produksi dan pembuatan plat identitikasiproduksi

3) Mengkoordinir, mengarvasi dan bertanggung jawab terhadap pelaksanaan kerla

dari production clerk, administrasi dan petugas kantin.

k. Stalf
N4eliputi Bagian lain seperti : Mandor,L,eader Karyawan,Karyarvan, dll

mempunyai fungsi dan kewajiban masing-masing.

2. Jam kerja Tenaga Kerja

Pengaturan jam keria disesuaikan dengan pengaturan Depnaker dan

Perjanjian Serikat Peke{a (PSK) antara perusahaan dan rvakil karyawan PTPN-

IIi, dimana nonnal jar* keqla karyra'an adalah 40 jam per minggu dan selebihnya

diperkirakan sebagai jam kerja lerabur.

Pengaturan jam kerja normal untuk karyan'an adalah sebagi berikut:

a. Bagian Administrasi Senin-Kamis

Pukul 08.00-12.00 : waktu kerja

Pukul 12.00-13.00 : waktu istirahat

Pukul 13.00-16.00 : waktur kerja

L,* ^+JLiiitdL

Pukul 08.00-12.00 : waktu kerja

b. Bagian Produksi Senin-Jr-imat

Pukul 08 00-12,00 : waktur kerja

D.,1.,,1 l1 nn l1 AA ,.,^1.r,, i^+i-^L^rI tll\Ul I-.\JU-ti.vU l-rdh.tLi I5til(illdt

Pukul 13.00-16.00 : waktu kerja

Di luar ketentuan jarn kerja di atas dihitung sebagai jarn kerja lembur.

IU
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3" Fasilitas vang Digunakan

Pada bagian pengupahan Kami tidak bisa melapirkan dikarenakan rahasia

perusahaan. .Taminan perusahaan untuk meningkatkan kesejahteraan pekerja yaitu:

a. .larninan Sosial Tcnaga Kcrja 1.l313sostck) Dibcrikan kcpada scliiruh pckci-ja

berupa:

1) Jaminan pemeliharaan kesehatan

2) .Iarninan kematian

3) Jaminan kecelakaan kerja

;l) Jarninair hari tua

L fr,,+iLr, \- tl i. i

Cuti diberikan perusahaan kepada pekerja berupa:

1) Cutitahuran

2) Cuti hanril dan r-nelahirkan

c. Dispensasi

Diberikan kepada semua pekeqia untuk kepertingan tertentu, niisalnya

adanya tugas khusus, menikahlian anak, kemalangan dan lain-lain.

1I
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&AB III
SISTEM KERJA PERUSAHAAN

Sistem kerja perusahan yang efektif sangat bergantung pada manajemen

kinerja yang teratur dan selalu berkembang, sistem kerta juga merupakan

kombinasi utuh antara prosedur kerja, tata kerja perusahaan dan alat kerja yang

diperlukan. Konbinasi ini membentuk suatau pola, dan menghasilkan efeltifitas

dalanr rnenyelesai kan peker-1aan tertcnlu.

rl. Alat

Adapun alat-alat kerja -vang digunakan dalarn proses pemhuatan paving

block adalah sebagai berikut:

l. Iluhher flule (uttirtg

Berfungsi untuk memotong semua jenis berukuran besar karet alarn atau

karet sintesis produk, seperti besar plastik tabung, bale film, karet benjolan, bahan

lembaran dan lain sebagainya, dapat dilihat pada garirbar 3.1

Garnbar 3.1 lluhhet'llale Cutting

2. Timhangan

12
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Berfungsi untuk mengukur berat benda dalam skala ringan" karena hanya

mencapai berat maksirral kurang lebih 50kg, dapat dilihat pada gambar 3.2

Gambar 3.2 Timbangan

3. ltlixtnil/

Berfungsi untuk rnelunakkan bahan baku (karet rnentah) dan

mencampurnva dengan karbon (bahan kirnia) secara homogen" Pada mixmill

semua bahan kimia akan dicampur secara rata dengan bahan karet mentah dan

membentuk lembaran compound yang siap untuk dibentuk, dapat dilihat pada

gambar 3.3

Canrbrar 3.3 lv{ixmifl

4. Squurepress

t1
IJ
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Adalah mesin press yang bekerja berdasarkan teori hukum paskal, yakni

memanl'aatkan tekanan yang diberikan pada cairan untuk menekan atau

n-rernbentuk dangan bantuan panas yang ditrerikan. Pada square press compound

akan dibentuk sesuai molding atau cetakan dengan tekanan 12.258.50 kPa dan

temperatur IiO.'C selama 25 menit, dapat ciiiihat pada gambar.3.4

Ganrbar 3.1 Squurepre,rs

5. Gerohak Sorong

Berfingsi sebagai pesarvat angkut untuk mempennudah membarva barang

yang biasanya mempunyai dua roda, dapat dilihat pada gambar 3.5

14
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Garnbar 3.5 Gerobak Sorong

6. Pisau Cutter

Berfungsi untuk memotong benda kerja -v-ang akan dibentuk sesuai

keinginan" dapat dilihat pada garnbar 3.6

Gambar 3.6 Pisau Cutter

7. Penutup pelindung telinga

Rerfungsi sebagai alat pelindung telinga dari paparan kebisingan yang bisa

rnengakibatkan kerusakan pada pendegaran telinga, dapat dilihat pada gambar 3.7

l<
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Gambar 3"7 Penutup Pelindung Telinga

8. Masker Abu

Berfungsi untuk menyaring udara. yang mana pasokan alternatif udaril

segar yang kemudian aman jika diianjutkan pada sistem pernapasan, dapat dilihat
pada garnbar 3.8

Gambar 3.8 Masker Abu

9. Sarung Tangan

Berlungsi untuk melindungi tangan dari pengaruh lingkungan sekitarnva.

baik dari benda tajam dan potensi bahaya lainnya, dapat dilihat pada gamtrar j.9

t6
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Gambar 3.9 Sarung Tangan

10. Serokan Plastik

Bertungsi untuk menyekop sisa campuran bahan-bahan pada saat proses

pencalnpuran bahan pada nresin mixmill, dapat dilihat pada gambar 3. l0

Gambar 3.10 Serokan Plastik

I L Kacamata Safety

Bertungsi untuk melindungi mata dari clebu dan partikel-partikel kecii

.yang mengancarn kesalarnatan rnata pada saat kerja, dapat dilihat pada gambar

J.I I

l7
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Garnbar 3.1 1 Kacarnata Safetv

i2. Ir4olding

Molding digunaka sebagai wadah cetakan benda kerja sesuai bentuk yang

diinginkan, dapat dilihat pada gambar 3.12

Gambar 3.12 Molding

13 Me.ia Pendingin

Meja pendingin berfungsi sebagai ternpat pendingan benda kerja sebelum

dilakukannya proses pemotongan atau pembentukan benda kerja, dapat dilihat

pada gambar 3. l3

l8
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Gambar 3.13 Meja Pendingin

I4. Mistar tsaia

Mistar baia sebuah alat ukur yang terbuat dari baja tahan karat dan secara

khusus digunakan untuk mengukur lebar, tebal serta memeriksa kerataan suatu

permukaan benda kerja, dapat dilihat pada garnbar 3.14

Gambar 3.14 Mistar Baja

15. Cunting

Gunting ini biasanya terbuat dari baia karbon .vang berfungsi untuk

memotong benda ker3a atau sisa-sisa benda kerja, dapat dilihat pada gambar L l5

l9
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Garnhar 3.15 (iunting

16. I'uas Pengait lv{rilding

Tuas pengait molding terbuat dari besi yang panjanya i meter, berfungsi

runtuk rnengait rnolding dari squarepress vang panas agar kulit tindak kontak

langsung terhadap panasnya squarepress, dapat dilihat pada gambar 3.16

Gambar 3.16 Tuas Pengait Molding

1?. Container Keraqjang Industri

20
UNIVERSITAS MEDAN AREA



Container keranjang indirstri berfirngsi sebagai ternpat compound

sebelumrsesudah proses tahap pernbentukan, dapat dilihat pada garnbar 3"17

Gambar 3.17 Container Keranjang Industri

18.I:'orklili

I;orklifi digunakan untuh mempennudah proses pelepasan dan

pemasangan rnolding dan plat pada squarepress, dapat dilihat pada gambar 3" 18

Ganrbar 3.1& l;orkl 1/i

i9. Plastik Kemasan

21
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Plastik kemasan digunakan sebagai n:redia pembungkus benda kerja vanu

telah selesai diproduksi dan akan dipasarkan, dapat dilihat pada garnbar 3.19

Gambar 3.19 Plastik Kemasan

20. Kapur Putih

Kapur prtih digunakan sebagai penanda untuk benda ker;a guna

mempenxudah pada saat proses pernotongan dilakukan, dapat dilihat pada garnbar

3.20

Gambar 3.20 Kapur Putih

22
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21. L'ttuing Fllektric Portuh\e

( lutting e lektrik portahle bertungsi untuk memperrnudah pemotongan

benda kerja sesuai dengan ukuran rnolding paving blok yang berukuran lebih tebal

dan tidak bisa dipotong dengan cara manual atau menggunakan guntinu. pada

gambar i.2l

Gambar 3.21 (lwtting Elektric Prtrtahle

22. Kunci Kombinasi 29

Kunci konrbinasi bertungsi untuk memperkuat baut pengunci plat pada

squarepress waktu pemasangan dan melonggarkan baut pada saat penggantian

plat, dapat dilihat pada gambar 3.22

Gambar 3.22 Krurci Kombinasi 29
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B. Bahan Pembuatan Paving Block

Adapun bahan yang digunakan untuk pembuatan paving block adalah

sebagai berikut:

l. Rlack llubber (SIR 10)

lJknk Rubher (SIR l0) adalah karet mentah yan-e berasal dari koagulum

{lateks yang digumpalkan) atau hasil olahan seperti lirn, sit angin dan getah

keping sisa yang telah dikeringkan dan dikilang menjadi bongkahan dengan

ukuran vang telah ditentukan. dapal dilihat pada garnbar 3.23

Gambar 3.23 Block Rubber (SIR 10)

2. Zinc Oxide

Zinc Oxide adalah bahan lung digunakan untuk mencegah terjadinl,a

pertumbuhan jamur pada karet cian beriungsi untuk mengaktifkan trahan pencepat

vulkanisasi karet, dapat dilihat pada gambar 3.24

24
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Garnbar 3.24 Zinc Oxide

3. ST-Acid

Stearic Acid berfungsi urrtuk rneningkatkan d*y* rekat karet dan rnejaga

kelernbapan karet, dapat dilihat pada garnbar 3.25

Gambar 3.25 Stearic Acid

4. Flextol-H

Flextol-I{ yaitu bahan kimia 1,ang berfungsi untuk rnenjaga kelembapan

karet, dapat dilihat pada gambar 3.26

25
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Gambar 3.26 Flextol-H

5.4010-Na

4010-Na yaitu bahan kirnia yang ber:fungsi sebagai antioksida pada karet.

bahan ini luga sering digunakan untuk pembuatan ban" sepatu karet dan pro<iuk

karet lainnya. dapat dilihat pada garnbar 3.27

Gambar 3.27 4010-Na

6. MBTS

MBTS vaitu bahan kirnia yang berfungsi untuk msninckatkan proses

vulkanisasi karet pada suhu rendah dan bahan ini luga bert-ungsr untuk

mengurangi pemakaian sullrr pada cornpound,dapat dilihat pada gambar 3.28

26
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Gambar 3 28 MBTS

7. TIM'ID ([e*ametil'I'hiurum ilisulfi1\il.)

T'M'-fD {1'arrarnetil Z'tziur*rn Di,rulfitlc) ,vartu bahan kimia yang berfun_qsi

sehagai akselerator terhadap sif'at kimia pada compounil karet yang dihasilkan

dapat dilihat pada garnbar 3.29

Garnbar 3.29 TMT'[)

L DPG-80

DPC-80 umulnnva digunakan sebagai akselerator sekunder yang tidak

hanya berlungsi sebagar pendorong tetapi 3uga heriirngsi untuk rnengaktiltan

reaksi silanisasi atau sebagai pelarut" dapat dilihat pada gambar 3.30

27
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Gamhar -1.30 IIPL}-80

11. Clreniisil

Chernisil yaitu bahan kimia yang berfungsi untuk mengeraskan serta

rnempercepat pengeringan karet, dapat dilihat pada gambar 3.31

Gambar 3.31 Chernisil

10. Wastage

Wastage merupakan sisa bahan dari hasil pengolahan yang dapat

dimanfaatkan kernbali untuk proses produksi selanjutnva. dapat dilihat pada

gambar 3.32

28
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Gambar 3.32 Wastage

I 1. Sulphur

Sulphur ,vaitu bahan kimia y'ang berllngsi untuk melunakkan serta

rtenambah elastisitas karet, dapat dilihat pada ganrbar 3.33

Canrbar 3 33 Sulphur

12. Minarex Oil

Minarex Oil berfungsi sebagai min.vak pelunak compound karet pada saat

proses penggilingan menggunaka mesin mix mi[[, dapat diiihat pada garnbar -3.34]
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Gambar i.34 \4inarex Oil
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D. Langkah Kerja

1. Proses Pembuatan Karet Menjadi Paving Block

a. Lakukan penimbangan pada bahan sesuai dengan takaran yang ditentukan,

b. Kemudian lakukan pemotoiigan bahan rnenlgurrakafl rrresii'r rirbtrer baie cutlirig

apabila melebihi batas ketentuan.

c. Setelah melakukan penirnbangan bahan, dilanjutkan dengan pencampuran

bahan rnenggunakan mesin rnixmill dengan waktu selarna 50 rnenit sampai

bahan tercampur rata.

d. Bahan yang stidah dicampur biasanl,a disebut dengan compund, sclanjutnya

compund dibarva menuju meja pendingin. Pendinginan dilakukan dalam u,aktu

30 menit, untuk trendapatkan hasil rnaksimal.

e. Setelah compound didinginkan, maka selanjutnya akan dibarva ke meja kerja

untuk rnelakukan pernotongan sesuai dengan ukuran molding.

f. Sebelum compound dirnasukkan kedalarn molding, terlebih dahulu molding

dipanaskan pada scluarepress dengan temperature 130oC, tekanan 12.258,50

kPa dan rvaktu 33 rnenit.

g. Setelah molding dipanaskan, kemudian compund paving block diletakkan

diatas rnclding tintuli melakukan pcmbcntukan scsuai dcn-uan rnolding 1'ang

digunakan. Pada proses pembentukan paving block dibutuhl<an temperatur

130oC, tekanan 12.258,50 kPa dan rvaktu 25 menit. Setiap 5 nrenit, squarepress

melakukan press ulang dengan conrpund, untuk mendapatkan hasil yang

maksimal.

h. Setelah proses vulkanisasi selesai, maka paving block yang sudah jadi

dikeluarkan dari molding untuk tahap selanjutnya pemotongan dari sisa hasil

vulkani sasi menggunal<an gunting.

i. Langkah terakhir yaitu proses finishing berupa pengecekan urlang dan

penghalusan setiap sisi paving block menggunakan mesin gerinda tangan.

Setelah semua proses selesai dilakukan, tahap selanjutn,va yaitu pengefirasafl

produk untuk siap dipasarkan.
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E, Spesilikasi Mesin Produksi

1. Mesin-mesin Produksi

No Nama Mesin Funssi NIesin Spesifikasi

1 lJoiler ]L4echmar Alat pembangkit
tenaga uap

2. Squttre press

Electro motor
11 kW
- 2910 RPM
380 Volt
Phase 3

Electro n']otor
22 kW
- 1444 RPM
380 Volt
Phase 3 Pompa min1,af,
-'l'ekanan 0 - 250 kgrcrnr

Rumah
panjang 7 crn
diameter 2 m
\- ,[' , tr I -t\ult:l-t t, ttlvL

Maksimal tekanan 8 kgcml

Elec.tro motor
-36kW
: 1l{n ppl\,f

380 Volt
Phase 3
tlotl{2 buah)
panjang 1,2 m
diameter,[5 cm
kapasitas 60 kg

Electro motor
-33kW
- 1450 RPM
380 Volt
Phase 3
lktll (2 buah)
panjang i,2 m
diameter 45 cnt
kapasitas 40 kg

Alat untuk vulkanisasi
dan pengepresan

Sebagairumah
pengasapan untuk
memberikan kekerasan
=- - J-pi1ui1

cot'ttpound

Alat utnuk memhuat
compound
nAnaemnrrrqn hqho-

kimia dengan karet

pencalxpuran
compottnd dan
minarex oil

3. At$ocknte

4. ivfix 1t4i/l (1)

5. h:lix A,{ill (1\

Tabel 3.1 Mesin-mesin Produksi
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2. Mesin-mesin Produksi (Lanjutan)

No Nama ilIesin Fungsi Flesin Spesifikasi
6 Bale cullittg

Satztl blasling Alat untuk membersihkan
metali mengasah
permukaan metal

8 Fland pres,r Alat untuk vulkanisasi dan
pengeprssan

Alat untuk memotong karet Electro motor
(srR) - s.5 kw

r,t<n DDI\/t- I aJ\-i r\1 -LVl

380 Volt
Phase 3 Pisau potong
panjang 77 cm
lebar 10 cnr

tebal 2-{ crr

7 Tabung
tinggi 1.5 m
kapasitas 200 kg

Electrr: motor
22 kW
- 1440 RPM
380 Volt
Phase 3
Tekanan 0 250 kgcm:

Tabel 3.2 Mesin-mesin Produksi (l.anjutan)

a. Menghitung total daya yang beroperasi pacla P"f. industri Karet Nusantara

1'1 iiule ('uuing

Daya elektro motor (P) : 5"5 kW

Waktu beroperasi (t) : 1 rnenit : 0,016 jam

2) l4ix itlill $
l)aya elektro motor (P) : 36 kW

\,Yaktu beroperasi (t) :' i 50 inenit :2,5 jam

3) A4ix ltlill (l)
n-' ^ ^1,'l rr-^'r^{^. /f)i ?2 l.\11uq-yq lrlNrru llruttfl \r / JJ n rr

Waktu beroperasi (t) .= 90 menit: 1,5 janr

4) Sqtrure Press

Daya elektro motor (P) : 22 kW

Waktu beroperasi (t) : 9,8 menit:0,1 janr
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b. Untuk menghitLrng pemakaian daya iistrik pada alat yang beroperasi selama

proses pernbuatan paviiig trlock, yaitu:

l) tlale cutting : 5,5 kW x 0,1 jam

= 0,08 k\i/h

2) lt4ix N'fill $) : 36 kW x ?,5 jam

:90kwh

3) lv'lix L4ill (.U) : 33 kW r 1,5 iam
:49,5 kwh

4) Squtire ['re,;s -= 22 kW x 0,016 jatn

== 2,2 kwh

c. Pemakaian daya listrik total

Pt,,r,,i- Pl + P2 * P:..+ Po

Pt,,tur:0,08 kwh + 90 kWh + 49,5 kWh | 2,2 kwh

- l+ 1.78 k\\/h = I4l k\\'h

Maka, didapat pemakaian daya listrik selama alat beroperasi yaitu sebesar

142 kwh.

F. Maintenance (Perawatan) Mesin

Mainlenarrce atau peralvatan inesin pada PT.industri Karet }.iusantara

tepatnya pada pabrik Rubber Article dilakukan pada setiap alat dan mesin seoaril

berkala, maoarn*firaciiirl per&'rva**ln mesin dan alat pabrik sebagai berikut:

L Melakukan pemeriksaan pada panel setiap mesin yang masih beroperasi

2. Perneriksaan dan perbaikan kabel-kabel pada rnesin square press, mesir

mixmill, mesin bubut, mesin gerinda, cutting listrik dll

3. Menajarnkan pisau-pisau vang digunakan pada saat produksi

4. Mernbersihkan karat-karat pada molding agar saat produksi tidak n:errrpegaruhi

kualitas produk

5. h4ongcncangkan dan men'lerikasa baut=baut pada rnesin

6. Membersihkan sisa-sisa bahan pada mesin mixmill

7. Melakukan pengccekan pada sirkulasi air pendingin pada mesin mixmill

8. Memeriksa setiap pelumas pada mesin sqllare press
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Untuk pemeriksaan dan perarvatan alat-alat dan mesin-mesin di Rubber

Artjcle dilakukan satu kali dalam seininggu, dan terkadang dilakukan setiap hari.

G. Bahan jrdi ;yang dihasilkan PT. Industri Kai"et Niisantara

L Bahan.jadi ('rutnh lluhber tv,{ill

No Nama

1

2

,1

Ia

{

6

Conveyor Belt

Auto Drayer Partition

Penatler Coupling

Flerible seal

S3rnthethic O-Ring

Flexible Coupling

Tahel 3.3 Bahan j adi ( lrunth llubber l{ill

2. Bahan jadi 0il l'uln h.lill

No Nama

I

2

J

4

5

A

7

I
9

It)

1l

t2
12

14

15

Boiler Lid Packing

D",l-1--- \.{^-^l-.-+l\uuuEl lvldrlLllgt

Rubber Air Lock

Rubber Stator lv{onopulnp

Elastic Plate

D',l.trr^- \/ih.-ti-., t],.-,...^l\uuu!l v tututlllS JUlLLrt

Chevron Packing

Anti Acid Tank Lining

Rubber Diapragma

Crane Packing

Triril Zeep Oil Coupling

Piston Sealing Screrv Press

rl^^. a^.. rr^,,^1i,.,.uwqr rJV,\ L wuPl lt tE

Rubber Strip

Rubber lrnpeller
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l'abel 3.4 Bahan ladi Orl l'ulrn lvlill

3. Bahan jadi Centrifilge l,utex !\'lill

No Nama

I

2

J

4

5

Centril-uge lvtachine

O-Ring

I etev TenL I id Panlrino

Elastic Coupling

Rubber Stopper

Tabel3.5 Bahan jadi {lentri/itge Lurex ldill

4. l3ahan jadi Sugctr lulill

No N*ma

I

2

1
-l

4

5

6

1

e

I
10

t1tl

t2

I3

t+

l5

16

l'?

Flexihle Hose

Stable Flexihle Couplir:g

Rubber Valve For SO2 Gas

Drive Flexible Coupling

Synthetic Ruhber Valve

Juice i-{eater Packing

Chevron Rubber Seal

Injection Pump Sea.l

Rubber Diapragrna

Ruhher Monopunrp

Rubber Ball

Rubber Membrane

Conveyor Belt

Piston Sealing

N4agic Spring

Rubber T'ip Scraping

l? r rhh,'r \l o nh,rl.'
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No Nama

t8

19

2A

Trapezium Packing

Rubber Coupling

Engine Mounting

Tabel i 6 Bahan jadi,\ugytr A,till

-5. Bahan jadi t/egetablc {)il !,,*!l

No Nama

1

2

:

+

5

t)

7

I
9

10

1t

T2

Rubber Stator Monopump

Rubber Coupling

R.ubber Membrane Valve

Cearbox Coupling

O-Ring

Fraciionaiion Rubber Gaskei

Rubber Conveyor

Rubber Strainer

Sterilizer Door

Wannant Pump 3,/2

Ghalinger

Water Treatrrent Tank

Tabel 3.7 Bahar: jadi Vegetalil* OilMill

6. Bahan ia,ii {'tiitt'iri ,4v/ill

No Nama

1

2

J

4

5

Rubber Spout

Rubber Spout Rotary

Rubber Socket

O-Ring

Rubber Pneumatic Valve
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No l\ama

6

7

I

Manhole Packing

Conveyor Relt

Rubber Disc

Tabel 3 8 Bahan jadi t'cmcrx h{ill

7. Bahan jadi Lltrir;u,s Applicurion,;

No Nam*

1

2

J

4

5

6

.7

I
9

10

ll
12

13

!tl+

Conveyor Belt

Wright Rarn Packing

Rubber Coupling

Rubber Dock Fender

Lincap Tire and Tube

Tie Rod Packing

O-Ring

Engine Mountion

Prrhher Ahrnrher

Rubber Coupling tbr Genset

Rubber Bumper fbr Warehouse

Rubber Stopper

Rubber Corv Mats

Fiange Packing

-r'^l--l I ar D-l^^,- :^ -l.. t' ...: -. ,t"---l:....:.i aDei J.v l5ailaii j&rt| i cii'ittii.\ .'liry)ii(Liiiiiil.\

8. Bahan jadi Aluminium l'lunt

No

39

Nama

I

2

J

Rubber Isolator

Rubber Plat Pad

Cariage Packing
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No Nama

4

5

6

1

I
9

IO

1i

12

t'1
IJ

I4

I5

16

11

Rubber Coupling [3elt

Rurbber Vibration lsolator

Rubber Flexibie.ioint

NBR Dust Packing

Rubber Coupling

Rubber !'lap

Reining Solid Tyre

PI-type Rubtrer Fender

Rubber Jack Control Switch

Large Rubber Car,cr

Rubber Clamp for Dock Handling

Gasket For Overflorv Pipe

Cell-type Rubber Fender

Valve Seat For Rubber Balance Valve

Tabel 3.10 Balran jadi Aluminium I'lunt
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BAB TV

PENT]TT]P

A. Kesimpulan

Adapun kesimpulan da.ri laporan kerja praktek ini adalah ;

Untuk menghasilkan paving block sebanyak 110 bi1i, maka dibutuhkan

daya listrik elektromotor sebesar 142 kwh dengan temperatur squLtreL)re.\.r 130 'C.

tekanan sebesar 12.258,50 kPa dan rvaktu penekanan selama 25 menit. begitu juga

pada proses penggilirtgatt bahan irreiiggunakan mixmiil selafira 50 menit dengan

Iama proses pendinginan compound selarna 30 menit.

B. Saran

Adapun saran yafig berirubungan dengan kondisi PT. Industri Karet

Nusantara adalah:

l. Sebaiknya setiap pegauai pekerja rnernakai alat pelindung diri pada saat

bekerja, agar meminirnalisir terjadinya kecelakaan pada saat bekerja.

2. Hendaknya pihak P'f. Industri i(aret Nusantara lebih rneningkatkan pera$.atan

mesin dan peralatan yang digunakan pada saat bekerja, agar memaksimalkan

hasil prodr"rksi.

3. Diperlukan analisa terhadap kiner-ia alat/r.rnit operasi vang ada nieliputi efisiensi

dan umur mesirualat, agar menghasilkan produksi yang memuaskan.

.4 Vo*nno t.-^l^^^ nnrnloron ^" ,J,,1."i ,,^^,, ",,,I^l^ l^,h^ ,--1.^ ^-.1 ,,l;l-1.,.1---f . r\Gr!rrq r\wqugqrr P!rqlqlqlr yrvvur\Jl -rctrr-i Juuurl tqrllor ttlo^g Pwl ru uttqr\u^(ttl

perbaikan mesin-mesin yang mengalami kerusakan agar kinerja mesin lebih

efisien saat digunakan.
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